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Material 11373
Rozmér @ 25 - 250
Kreslil Cech Roman
VYKOVKY PLOTOVYCH
DiLl‘J 6.V. 0-0001





Konkrétní zadání
21-015-H Kovář strojní
Zadání pro účastníky ověřování 
Teoretická zkouška (ústní)
· Orientace v normách a technických podkladech
· Čtěte výkresy výkovků, výkresy jednodušších strojních součástí a sestavení. 
· Čtěte pracovní postupy a další technickou dokumentaci pro výrobu výkovků dle zadání (vyhledávání v dílenských tabulkách a výběrech norem). 
· Kovy neželezných kovů a slitin
· Vyjmenujte neželezné kovy a slitiny zpracovávané kováním. 
· Vyjmenujte zásady, které je nutné dodržovat při kování těchto materiálů. 
· Podkladové materiály

· Vyjmenujte typy podkladových nátěrových hmot.
· Ošetření a běžná údržba zařízení kovárny
· Popište údržbu a ošetření indukčních ohřívaček.
· Dodržování bezpečnosti a ochrany zdraví při práci
· Vyjmenujte
· osobní ochranné pomůcky pracovníka nutné pro práci kováře
· bezpečnostní pravidla při pohybu pracovníka na pracovišti kovárny
· zásady bezpečnosti práce při obsluze indukční a odporové elektrické pece
· zásady bezpečnosti práce při obsluze plynem vytápěné pece
· Popište poskytnutí první pomoci v kovárně.

· Vysvětlete a popište integrovaný záchranný systém.
Teoretická zkouška (písemná a ústní)
· Volba postupu práce a technologických podmínek strojního kování, tvarování, ohýbání kovů, ohřevu materiálu v kovářských pecích a výhních

· Stanovte postup výroby výkovku – viz výkres 0-0001, potřebné stroje, zařízení, nástroje, nářadí a pomůcky. Stanovte kovací teploty materiálu a z rozměrů polotovarů potřebnou dobu jejich ohřevu.
· Obsluha zařízení pro tepelné zpracování výrobků
· Vyjmenujte zásady, které je nutné dodržovat, aby se zabránilo deformacím výkovků při tepelném zpracování. 
· Dokončovací práce na výkovcích
· Popište zkoušení výkovků destruktivními a nedestruktivními metodami. 

· Popište odstranění okují tryskáním, omíláním a mořením.

· Kovy neželezných kovů a slitin

· Stanovte teploty ohřevu neželezných kovů a slitin před kováním.
· Popište tepelné zpracování těchto materiálů.
Praktická zkouška 

1. Nakreslete náčrt plochého sekáče pro ruční sekání zhotoveného volným kováním dle zadání: 
· Hrot sekáče bude mít šířku ostří 20 mm, délku ostří 20 mm, celková délka sekáče je 200 mm. Výchozí materiál - tyč plochou: šířka 20 mm, délka 190 mm a síla 10 mm.
2. Vykovejte polotovar plotového dílu podle předloženého výkresu a stanoveného technologického postupu. Dodržujte zásady  BOZP při práci v kovárně.
Výkres 0-0001 a technologický postup výroby výkovku v příloze č. 1 a č. 2.
· Proveďte kalení nástroje pro odseknutí výkovku na požadovanou délku a proveďte broušení hrany nástroje. 
· Odstraňte vady výkovku a proveďte závěrečnou povrchovou úpravu. 
· Zvolte vhodné nářadí a prostředky pro manipulaci s výkovkem a jeho přepravu.
·  Předveďte obsluhu automatizované kovací linky. 
· Proveďte ošetření a údržbu plynové pece, bucharu a lisu, kovacího nářadí.  
· Vyplňte dokumenty o průběhu výroby výkovku.
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

· prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům
· dílna kovárny s potřebným vybavením (buchary, lisy, stroje pro příčné klínové válcování a kovací válce, ohýbačka apod.)
· měřidla (tyčová měřítka, posuvná měřítka, úhloměry, úhelníky apod.)
· pece pro ohřev polotovarů (komorové pece, průběžné pece, vakuové pece)
· polotovary (např. tlusté plechy, tyče a profily apod.)
· nástroje, nářadí, ruční mechanizované nářadí, stroje a zařízení usnadňující manipulaci při kování
· lázeň pro kalení
· skladové hospodářství
· dílenské tabulky a výběry norem, servisní příručky apod.
· technická a výkresová dokumentace
· vhodné pracovní oblečení
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	90 

	Praktická zkouška
	390 

	Orientace v normách a technických podkladech
	20

	Volba postupu práce a technologických podmínek
	20

	Obsluha ohřívacích kovářských pecí 
	60

	Obsluha tvářecích strojů 
	140

	Obsluha zařízení pro tepelné zpracování výkovků 
	30

	Obsluha automatizovaných linek
	30

	Dokončovací práce na výkovcích
	20

	Manipulace s materiálem, prostředky pro manipulaci
	30

	Ošetření a běžná údržba zařízení kovárny
	40

	Dodržování bezpečnosti a ochrany zdraví při práci v kovárně
	Kontrola průběžně

	Doba trvání zkoušky: dle standardu 6-8 hod.
	480 


PŘÍLOHA č. 1

Technologický postup výroby výkovku – viz výkres 0-0001:

· Odřezat z materiálu o průměru 25 mm na pásové pile kus o délce 250 mm,

· provést montáž zápustky do pérového bucharu,

· provést ohřev materiálu ve výhni a provést vizuální kontrolu kujné teploty,

· vložit za použití ochranných pracovních pomůcek a nářadí (kleště) ohřátý materiál do zápustky a provést vykování středu prutu,
· provést ohřev konců výkovku ve výhni na kujnou teplotu a na pneumatickém bucharu při otáčení výkovku vždy o 90 stupňů,

· vytáhnout materiál na délku dle technického výkresu,

· provést kalení nástroje pro odseknutí na požadovanou délku – ohřev sekáče ve výhni na kalící teplotu a řízené chlazení nástroje v kapalině, provést broušení hrany nástroje,

· provést přesné orýsování prutu dle výkresu a oba konce odseknout sekáčkem na požadovaný rozměr,
·  oba konce napěchovat dle výkresové dokumentace a provést průraz o rozměru 6 mm pro umístění nýtu, 
· provést orýsování ohybů dle výkresu,

· provést ohyby,

· srovnat kladivem na kovadlině celý prut do požadovaného konečného tvaru dle výkresu,

· plotový prvek tryskat v tryskací kabině k odstranění okuji,

· provést závěrečnou povrchovou úpravu prutu. 

PŘÍLOHA č. 2
Výkres výkovku plotového dílu 0-0001
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