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Konkrétní zadání
23-003- H Zámečník
Zadání pro účastníky ověřování  
Výroba stahováku       
1. Písemně: 

· navrhněte vhodnou metodu opravy, případně rekonstrukce sloupové vrtačky a její následnou údržbu s ohledem na požadovanou spolehlivost a životnost
· zvolte a vypište potřebné nástroje, nářadí, stroje a zařízení umožňující nebo usnadňující manipulaci s montovanými částmi
· proveďte záznam o kontrole dokumentace technického stavu, závadách a opravách výrobních strojů a zařízení; na pracovním listu přiřaďte správně k zadanému typu obrábění součásti technologické podmínky, nástroje a pomůcky

2 Slovně popište – technologický postup stahováku:

· přečtěte a vysvětlete konkrétní údaje z výkresové dokumentace, vyhledejte konkrétní údaje ve  Strojnických tabulkách a ČSN (např. toleranční značku, značení drsnosti a úchylky tvaru a polohy včetně doplňkových údajů
· na konkrétním příkladu vybraného výrobku (stahovák) navrhněte jednoduchý technologický postup výroby s ohledem na časovou dotaci a technologické podmínky
· výběr nástrojů, pomůcek a materiálu pro obrábění a tvarování
· volbu postupu práce při sestavení přípravku, údržbě, opravě a renovaci nástrojů
· vyhledejte a vysvětlete konkrétní údaje ze servisních příruček pro zhotovení zadaného výrobku 
3. Prakticky proveďte – zhotovení stahováku:

· volbu technologického postupu výroby (stahovák)
· volbu nástrojů, strojního zařízení a pomůcek potřebných pro výrobu (stahovák)
· zkoušku funkčnosti zvolených strojů a zařízení
· volbu měřicí metody, měřidel a rýsovacího nářadí
· orýsování dle výkresové dokumentace (dvojrozměrně a trojrozměrně) a zkontrolujte správnost rozměrů
· zhotovení (řezání, střihání, pilování, vrtání atd.) zadaného výrobku (stahovák) pomocí ručního mechanizovaného nářadí a strojního zařízení (upínání nástrojů a obrobků, nastavení řezných podmínek), použijte racionální postupy s ohledem na druh použitého materiálu (kov, plast a popište bezpečnost práce
· zakružování a rovnání pod lisem na zadaném výrobku (profilový neželezný materiál), svařování a rovnání pomocí ohřevu na výrobku z oceli (hák)
· kontrolu rozměrů a tvaru zhotoveného výrobku, zdůvodněte volbu měřicí metody a měřidel (délkové rozměry, geometrické tvary, tolerance a jakost povrchu), naměřené hodnoty porovnejte s výkresovou dokumentací
· montáž jednotlivých součástí v celek (stahovák), kontrolu vzájemné polohy dílců (s použitím porovnávacích měřidel) a zkoušku funkčnosti výrobku
· uložení nástrojů a úklid pracoviště
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
Materiálně technické zázemí: Učebna, pracovní stoly se svěráky, vrtačky, frézky,  soustruhy, lisy, rýsovací desky a pomůcky, svařovna odpovídající hygienickým a bezpečnostním normám
Podklady: Technická dokumentace zadaného výrobku, technická dokumentace sloupové vrtačky, plán oprav a údržby, pracovní list, strojnické tabulky, odpovídající normy
Pomůcky: Měřidla, měrky, rýsovací pomůcky (dle možnosti dílny – perfektor, nádrh), ruční rámová pila, vrtáky, sklíčidla, redukční pouzdra, vrtačky, závitová kruhová čelist, sady závitníků, vratidla, důlčík, kladiva, pilníky, frézka a soustruh, lisy, přímočará pila, nástroje a pomůcky k obrábění a tvarování, psací potřeby
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	1. písemně
	Návrh metody opravy (rekonstrukce)
	30

	
	Záznam o kontrole technického stavu, závadách a opravách stroje
	30

	2. slovně
	Výkresová dokumentace
	15

	
	Technologický postup výroby
	15

	
	Výběr nástrojů a volba postupu
	15

	
	Údaje ze servisních příruček
	15

	3. prakticky
	Zhotovení zadaného výrobku
	               480

	
	Kontrola a měření výrobku
	15

	
	Uložení nástrojů, úklid pracoviště
	15

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 9, 5 – 10, 5 hod.
	      630 min.



