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Konkrétní zadání 
23-007-E Dělník ve strojírenské výrobě
Zadání pro účastníky ověřování 
Montáž a demontáž strojního zařízení
Zhotovte výrobek dle výkresové dokumentace s označením UNIV 3-1. Vyrobte obrobek dle výkresové dokumentace s označením UNIV 3-2.
Prakticky:
· přečtěte ve výkresové dokumentaci s označením UNIV 3-1 potřebné hodnoty
· volte správný technologický postup výroby
· volte vhodné nástroje, nářadí a pomůcky a používejte je při práci
· volte vhodné mechanizované nářadí a využívejte je při práci
· připravte materiál v souladu s výkresovou dokumentací – stříhejte, pilujte, rovnejte
· volte vhodná základní měřidla
· proveďte měření a naměřené hodnoty doplňte do měřicího protokolu č. 1
· připravte materiál pro měkké pájení dle výkresové dokumentace UNIV3-1
· odmastěte svařované plochy
· pájejte v souladu s technologickými postupy
· při všech činnostech dodržujte zásady BOZP
Prakticky s vysvětlením:
· orýsujte obrobek dle výkresové dokumentace UNIV3-2
· zhotovte požadovanou operaci řezání dle zadání
· zhotovte požadovanou operaci pilování, rovnání, zakružování
· vyrovnejte obrobek UNIV3-2 po svaření pod hydraulickým lisem do požadovaného tvaru
· připravte obrobek UNIV3-2 pro ruční nanášení barvy dle zadání
· proveďte ruční nátěr daného dílce štětcem;

· připravte dílec UNIV3-2 ke tmelení
· proveďte operací tmelení
· vyberte vhodnou metodu a proveďte broušení dílce UNIV3-2 
· při všech činnostech dodržujte zásady BP
Měřící protokol č. 1

	Jmenovitý rozměr na výkresu UNIV3-1-poz. 1
	Skutečný rozměr
	Splnil Ano/Ne

	Délka 200
	
	

	Ohyb 200
	
	

	Ohyb 20
	
	

	R1
	
	

	80
	
	

	60-2x
	
	

	R3
	
	

	70
	
	


Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
Podklady nástroje, nářadí a prostory:
· technická dokumentace, výkresová dokumentace, odpovídající normy ČSN, Strojnické tabulky
· vhodné strojní zařízení (tabulové nůžky, ruční elektrická vrtačka, ohýbačka plechů, zkružovačka profilů, pásová pila, pracovní stůl se svěrákem, hydraulický rovnací lis, úhlová elektrická bruska) 
· vhodné nástroje, nářadí a pomůcky (svinovací metr, posuvné měřítko, pilníky, sekáče, rýsovací jehla, důlčík, kladívko, ruční svěrky)
· vhodná odborná učebna, dílna
· manipulační prostředky a pomůcky, přípravky, stroje a zařízení 
· pracovní oděv, osobní ochranné pomůcky (brýle, čepice, pracovní rukavice) 
· základní měřidla (posuvka, mikrometr, úhelníky, kalibry, ČÚ, vodováhy…)
· psací potřeby
Materiál:
· pozinkovaný plech s=1mm -1x2m-6ks 

· plech s=1mm-1x2m-6ks

· profil 30/30/2-6m-6ks

· el. pájedlo-1ks

· pájka-3kg

· pilový pás 2910x0,9x25-1ks

· brusné kotouče s=3mm, pr.125mm-16ks

· řezné kotouče s=2mm, pr.125mm-16ks

· smirkové kotouče, pr.125mm-8ks

· základní barva S2000/0110-9kg

· ředidlo S6000

· Tmel-6kg

· Štětce-8sad
Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Test BOZP
	5

	Četba výkresové dokumentace UNIV3-1
	15

	Stříhání podle výkresové dokumentace UNIV3-1
	20

	Zhotovení výrobku UNIV3-1
	65

	Měření
	20

	Pájení podle dokumentace UNIV3-1
	40

	Orýsování podle obrobku UNIV3-2
	20

	Řezání, pilování, rovnání, zakružování
	90

	Rovnání pod lisem
	20

	Barva 
	25

	Tmel a broušení
	60

	                                                                                      Cekem hodin:
	390 minut

	Doba trvání zkoušky: podle hodnotícího standardu 5,5 – 7,5 hodin
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