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Konkrétní zadání
23-009-H Nástrojař pro formy na zpracování plastů a tlakové lití kovů
Zadání pro účastníky ověřování 
Podle výkresové dokumentace FRESNEL LENS 21027-28 000 zhotovte výrobky pro vstřikovací formu dle výrobních výkresů
· UPÍNACÍ DESKA POH.
21027-28 / 003
· STŘEDICÍ KRUH POH.
21027-28 / 010
Při práci dodržujte technologické postupy, zásady BOZPO a PO a používejte vhodné pomůcky (výkresová dokumentace v příloze).
Poznámka: Vstřikovací forma se skládá asi ze stovky strojních části. Splnit všechny požadavky kladené kvalifikačním standardem je možné, pokud tato forma bude předem vyrobena a budou se montovat jen dílčí části vyrobené účastníkem ověřování. Dále se předpokládá, vzhledem k časové náročnosti, že polotovary budou předem připravené.
Teoretická zkouška (písemná)

· Proveďte vyhodnocení testu BOZP.
· Proveďte výpočet jednoduchého příkladu pro určení mezních úchylek.
· Proveďte výpočet rozměru základních měrek pro nastavení sinusového pravítka.
· Proveďte výpočet lícování součástí, určete druh uložení.
Konkrétní zadání v příloze.
Praktická zkouška 

· Převezměte přípravný materiál v souladu s výkresovou dokumentací.
· Určete nezbytné ochranné pracovní pomůcky ke splnění požadovaného úkolu, předveďte a popište použití ochranných pomůcek při ručním a strojním obrábění.
· Přečtěte výkresovou dokumentaci, zjistěte potřebné rozměry, dovolené úchylky, jakost povrchu, geometrický tvar.
· Získejte z výkresové dokumentace základní údaje pro volbu technologického postupu.

· Pro doplňující potřebné informace použijte strojnické tabulky.
· Zvolte samostatně vhodný a správný technologický postup výroby.
· Volte vhodné nástroje, nářadí a pomůcky a používejte je při práci.
· Zvolte vhodné technologické podmínky při výrobě.
· Zvolte měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole vybraných délkových rozměrů forem.
· Zvolte měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole geometrického tvaru a vzájemné polohy ploch forem.

· Zvolte měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole jakosti povrchu forem.

· Změřte vybrané délkové rozměry forem či jejich součástí pevnými, posuvnými a mikrometrickými měřidly nebo měřicími přístroji.
· Zvolte samostatně měřicí metodu pro měření a kontrolu geometrického tvaru a vzájemné polohy ploch forem.
· Změřte a zkontrolujte geometrický tvar, vzájemnou polohu ploch forem a jakost povrchu forem měřidly a měřicími přístroji, komparačními měřidly a s použitím optických měřicích přístrojů.
· Orýsujte a zkontrolujte součást s použitím měřidel, rýsovačského nářadí, pomůcek a přístrojů.
· Proveďte ruční broušení a leštění funkční části forem či jejich součástí s dosažením předepsaného tvaru a jakosti povrchu, případně i s použitím ručního mechanizovaného nářadí.
· Vyberte vhodné tepelné zpracování.
· Nastavte požadovanou teplotu a časovou dotaci.
· Zvažte pro dané tepelné zpracování rychlost ochlazování.
· Proveďte kontrolu po tepelném zpracování.
· Sestavte jednotlivé části forem do předepsané polohy a zjistěte jejich funkčnost.
· Zajistěte polohu částí forem na zpracování plastů a tlakové lití kovů svrtáním, sešroubováním a skolíkováním.
· Nastavte a zajistěte žádoucí vzájemnou polohu nastavitelných částí forem.
· Odměřte a smíchejte vícesložkové hmoty v předepsaném poměru a potřebném množství.
· Připravte části forem na zpracování plastů a tlakové lití kovů k aplikaci tmelů, licích pryskyřic, lepidel.
· Aplikujte při výrobě a opravách forem či jejich součástí tmely, licí pryskyřice, lepidla nanášením a odléváním.
· Posuďte opotřebení či poškození forem a rozhodněte o způsobu renovace či opravy forem.
· Vyměňte, opravte, či renovujte opotřebené nebo poškozené části forem.
· Sestavte a seřiďte formu, zkontrolujte funkčnost jednotlivých součástí.
· Ošetřete obráběcí stroje používané při výrobě a opravách forem a proveďte jejich běžnou údržbu.
· Správně uložte, udržujte, ostřete a podle potřeby upravte nástroje, nářadí a pomůcky používané při výrobě a opravách forem.
· Volte vhodné, bezpečné upínaní obrobků a nástrojů na soustruhu, na frézkách, vrtačce, vyvrtávačce při dodržování BOZP.
· Nastavte řezné podmínky při technologických operacích vykonávaných na soustruzích, vrtačkách, vyvrtávačkách a frézkách.
·   Obrobte technologickými operacemi na soustruzích, vrtačkách, frézkách a vyvrtávačkách formy a jejich součásti.
· Proveďte kontrolu forem (drsnost povrchu, velikost rádiusů, ostrost přechodových hran, odstraňte přítomnost třísek a nečistot od obrábění).
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

 Nářadí
rýsovací nářadí a pomůcky, rýsovací deska, perfektor, kladivo, důlčík, sada pilníků, sada jehlových pilníků, středicí vrták A 2,5, vrtáky, záhlubníky válcové, záhlubníky kuželové, klíče šestihranné, klíče iambus, vyrážeče na kolíky, sadové závitníky, výstružníky, soustružnické nože, frézy, strojní vratidlo, ruční vratidlo, strojní svěrák
Zařízení
pracovní stůl se svěrákem, kalící pec
Stroje
stolní nebo sloupová vrtačka, souřadnicová vrtačka nebo frézka s odměřováním, soustruh univerzální
Měřidla
posuvné měřítko (150) – digitální, sada základních rovnoběžných měrek, válcové kalibry, závitové kalibry, mikrometry, vlasový úhelník, dílenský obloukový úhloměr, číselníkový indikátor
Pomůcky
strojnické tabulky, lapovací prostředek
Polotovary
UPÍNACÍ DESKA POH.
21027-28 / 003
materiál 19083(1.1730)








PLO 396x296x27  
STŘEDICÍ KRUH POH.
21027-28 / 010
materiál 19083(1.1730) 
ø 125x25
Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	30

	Praktická zkouška
	              1 700

	Upínací deska poh. 21027-28/003
	700

	Středicí kruh poh. 21027-28/010
	500

	Montáž, kontrola
	500

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 22- 30 hod.
	              1 730 



