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Konkrétní zadání
23-010-H Ostřič nástrojů 
Zadání pro účastníky ověřování 

Písemná zkouška
Vyplňte přiložený test 
	Jméno a příjmení:


	Podpis:

	Pokyny k vyplnění testu: Správnou odpověď zakroužkujte. U každé otázky je správná pouze jedna odpověď.
	PROSPĚL - NEPROSPĚL

	Vyhodnocení: Test obsahuje 10 otázek, pro hodnocení „prospěl(a)“ je třeba správně zodpovědět alespoň 8 otázek, tzn. jsou povoleny max. 2 chybné odpovědi.

	Jméno a příjmení lektora:


	Podpis:


1) Mezi ochranné pomůcky při broušení patří:

a) ochranné brýle nebo ochranný obličejový štít, pracovní obuv, ochranný pracovní oděv,

b) ochranné brýle nebo ochranný obličejový štít, pracovní obuv, ochranný pracovní oděv, ochranná přilba,

c) ochranné brýle nebo ochranný obličejový štít, pracovní obuv.

2) Upínání brousících nástrojů na brusku a jejich výměnu smí provádět:

a) pouze vedoucí pracovník dílny,

b) jen zkušený, školený pracovník nebo seřizovač, zvlášť k tomu pověřený,

c) libovolný pracovník firmy.

3) U vrtaček musí být vrtaný předmět zajištěn proti pootočení, a to tak, že:

a) ve většině případů stačí obrobek jenom přidržet rukou,

b) vrtaný předmět je třeba upnout do svěráku nebo přichytit upínkami ke stolu anebo alespoň opřít o narážkovou lištu upevněnou na stole vrtačky,

c) pojištění proti pootočení je nutné pouze při vrtání vrtákem o průměru větším než 5 mm.

4) Při řezání na pásových nebo kotoučových pilách na kov lze nebezpečí zachycení či pořezání čelit tím, že:

a) postačí řezaný materiál spolehlivě upnout do upínacího zařízení (svěráku) a přečnívající materiál dostatečně podepřít, neboť u těchto pil se používá jedině samočinný posuv materiálu nebo nástroje do řezu,

b) řezné nástroje uzavřít v konstrukci stroje nebo zakrýt ochrannými kryty,

c) pracovník při obsluze pil bude důsledně používat ochranné rukavice.

5) Brousící kotouče (nástroje) z umělého brusiva musí být opatřeny ochrannými kryty. Tento požadavek se vztahuje:

a) na všechny nástroje z umělého brusiva,

b) na nástroje o průměru větším než 50 mm,

c) pouze na ty nástroje, jejichž obvodová rychlost je větší než 10 m/s.

6) Brousící kotouče se upínají:

a) do přírub, jejichž průměr se řídí podle typu brusky,

b) též lepením zatepla podle doporučení výrobce,

c) do upínacích přírub, jejichž rozměry jsou stanoveny technickou normou.

7) Při využití rychlostního broušení musí být nejvyšší pracovní obvodová rychlost brousícího kotouče uvedena:

a) v pracovním postupu,

b) ve formě štítku na ochranném krytu nebo brousícím vřeteníku,

c) jako upozornění na bezpečnostní tabulce, upevněné na pracovišti u stroje.

8) Osobní ochranné pracovní prostředky:

a) smějí se používat, jen když hrozí nebezpečí úrazu,

b) nemusí se používat, pokud se pracovník rozhodne, že bude pracovat na vlastní riziko a podepíše reverz,

c) musí se používat, udržovat a provádět kontrola jejich používání.

9) K odstraňování třísek ze stroje za provozu a při úklidu:

a) musí se používat podle potřeby háčky s rukojeťmi a chrániči rukou, smetáky, škrabky apod. Hadry a čisticí vlna se smí používat pouze k čistění stroje za klidu,

b) je možno použít podle potřeby háčky s rukojeťmi a chrániči rukou, smetáky, škrabky, hadry a čisticí vlnu a to při provozu či za klidu stroje,

c) musí se používat podle potřeby háčky s rukojeťmi a chrániči rukou, smetáky, škrabky, hadry a čisticí vlna, ale pouze k čistění stroje za klidu, pokud je stroj v provozu je nutné jej vypnout.

10) V případě, že na stroji vznikla porucha nebo došlo k narušení plynulého obrábění:

a) je možno pokračovat v práci, ovšem při zvýšených bezpečnostních opatřeních,

b) je zakázáno pokračovat v práci na stroji,

c) smí se pokračovat v práci na tomto stroji, ale musí se snížit otáčky stroje o 20%.
	Správné odpovědi

	1)
	2)
	3)
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	10)
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Praktická zkouška
· Naostřete soustružnický nůž ČSN 22 3716P 12 x 12 na kotoučové brusce a lapováním na univerzální nástrojové brusce dokončete ostření na požadovaný rozměr dle přiložených strojnických tabulek, při dodržení správných technologických postupů. Po dokončení rozměry zkontrolujte vhodnými měřidly.
· Naostřete soustružnický nůž ČSN 22 3716P 12 x 12 na speciální brusce na ostření nožů a lapováním na speciálním stroji pro lapování nástrojů dokončete ostření na požadovaný rozměr dle přiložených strojnických tabulek, při dodržení správných
           technologických postupů. Po dokončení rozměry zkontrolujte vhodnými měřidly.
· Naostřete šroubovitý vrták ČSN 22 1121 Ø10 mm pro kovové materiály a pro tvrdou gumu na kotoučové brusce a speciální brusce. Příslušné úhly nalezněte v strojnických tabulkách. Po dokončení rozměry zkontrolujte vhodnými měřidly.
· Naostřete frézu ČSN 22 2490 Ø50 mm a lapováním dokončete ostření na požadovaný rozměr na CNC univerzální nástrojové brusce dle přiložených strojnických tabulek, při
       dodržení správných technologických postupů. Po dokončení rozměry zkontrolujte
       vhodnými měřidly.
· Naostřete kotoučovou pilu ČSN 22 2913 o rozměrech 50x2x13 na jednoúčelovém speciálním poloautomatu dle přiložené šablony (50x2x13). Po dokončení rozměry zkontrolujte vhodnými měřidly.
· Vybruste a naostřete středící vrták 60° tvar A typ 2,5 na speciální nástrojové brusce. Příslušné rozměry nalezněte v strojnických tabulkách. Po dokončení rozměry zkontrolujte vhodnými měřidly.
· Vybruste a naostřete nůž ČSN 22 3590 pro klínový řemen ČSN 02 3110 průřez Z na speciální brusce na ostření nožů. Ostří dokončete žlábkováním. Příslušné rozměry nalezněte v strojnických tabulkách. Po dokončení rozměry zkontrolujte vhodnými měřidly.

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
· Dílenské prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům.

· Lapovací stroj, univerzální nástrojová bruska, speciální nástrojová bruska pro ostření vrtáků, speciální nástrojová bruska pro ostření mnohobřitých nástrojů, CNC nástrojová bruska včetně příslušenství, stojanová kotoučová bruska, speciální bruska na ostření nožů. 
· Brusné nástroje různého druhu brusiva, tvaru, velikosti, zrnitosti, tvrdosti. 
· Ruční nářadí a pomůcky pro upínání nástrojů a obrobků, seřizování strojů.

· Posuvné měřítko, mikrometrická měřidla, číselníkový úchylkoměr, úhloměry, úhelníky.

· Soustružnický nůž ČSN 22 3716P 12 x 12 – 2ks, šroubovitý vrták ČSN 22 1121 Ø10 mm – 2ks, fréza ČSN 22 2490 Ø50 mm – 1ks, kotoučová pila ČSN 22 2913 o rozměrech 50x2x13 – 2ks (1x jako šablona), středící vrták 60° tvar A typ 2,5 – 1ks, nůž ČSN 22 3590 – 1ks.
· Čisticí a konzervační prostředky.

· Prostor pro ukládání materiálu, prostor pro ukládání hotových výrobků.

· Strojnické tabulky.
· Technické výkresy a dokumentace nástrojů.

 Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Písemná zkouška 
	30

	Vyplnění testu
	30

	Praktická zkouška
	840

	Ostření soustružnického nože na kotoučové brusce
	120

	Ostření soustružnického nože na speciální brusce
	120

	Ostření šroubovitých vrtáků
	60

	Ostření frézy
	180

	Ostření kotoučové pily
	180

	Vybrušování a ostření středícího vrtáku
	60

	Vybrušování a ostření tvarového nože pro klínový řemen
	120

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 14 - 16 hod.
	870 minut
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