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Konkrétní zadání
23-012-E Strojní rytec
Zadání pro účastníky ověřování 
Sestavte předlohu a vyrobte štítek podle zadání na
1. CNC frézce
2. pantografické frézce
Při práci dodržujte zásady BOZP a PO a používejte osobní ochranné pomůcky. Ústním vyjádřením svoji práci komentujte.
Praktická zkouška 

1. Sestavení předlohy a výroba štítku na CNC frézce

· Sestavte předlohu (šablonu) pro výrobu štítku na CNC frézce s pomocí grafického editoru (např. Malování). Ústní formou popište vámi zvolený postup práce.

Štítek bude zobrazovat orientační schéma ve vstupní části hotelu s těmito popisnými údaji: recepce, kanceláře, jídelna, bar, toalety, bazén, pokoje 1-20, výtah. Rozmístění jednotlivých částí provede sám žák. Štítek bude doplněn vhodnými grafickými symboly a znaky z příslušného grafického editoru, aby byl celkově přehledný, vyvážený a esteticky působivý. 

Rozměry štítku jsou 150x200 mm. Materiál štítku - ocel nebo slitina neželezných kovů.

· Připravte CNC frézku pro rytí sestavené předlohy, vyberte vhodný nástroj pro rytí a upněte jej do CNC frézky, upevněte předlohu pro rytí do CNC frézky, upněte štítek (polotovar) do CNC stroje a seřiďte vzájemnou polohu mezi nástrojem, předlohou a štítkem. Ústní formou okomentujte výběr nástroje a vámi zvolený postup práce. 

· Proveďte seřízení CNC frézky pro rytí předlohy, po zapnutí stroje obsluhujte stroj a kontrolujte výrobu štítku. Po ukončení výroby komplexně zkontrolujte správnost zhotovení štítku. Ústní formou okomentujte vámi zvolený postup práce a zásady kontroly výroby a zhotovení štítku.

· Proveďte úklid, kontrolu a ošetření pracoviště frézky, použitých nástrojů, pomůcek a obrobku (štítku). Naostřete pracovní rycí nástroj na brusce. Ústní formou okomentujte zásady ošetření a údržby použitého stroje, zásady ošetření a ostření nástrojů a vámi zvolený postup práce.

2. Sestavení šablony a výroba štítku na pantografické frézce

· Sestavte šablonu pro výrobu štítku na pantografické frézce z hotových dílčích šablon. Ústní formou popište vámi zvolený postup práce.

Štítek bude zobrazovat základní údaje o soukromé firmě:  Firostav, a. s., Karlova 48, Kolín 2, telefon 457891352. Štítek bude doplněn jednoduchým logem firmy (viz hotová dílčí šablona), vhodným orámováním, případně dalšími ornamenty z hotových dílčích šablon.

Rozměry štítku jsou 150x200 mm. Materiál štítku - ocel nebo slitina neželezných kovů.

· Připravte pantografickou frézku pro rytí sestavené šablony, vyberte vhodný nástroj pro rytí a upněte jej do frézky, upevněte šablonu na stůl pantografické frézky, upněte štítek (polotovar) do upínacího zařízení na frézce a seřiďte vzájemnou polohu mezi nástrojem, šablonou a štítkem. Nastavte požadovaný poměr mezi rozměrem předlohy (šablony) a popisem na štítku. Ústní formou okomentujte volbu nástroje, způsoby upínání a vámi zvolený postup práce.

· Proveďte seřízení pantografické frézky pro rytí šablony, po zapnutí stroje obsluhujte stroj a kontrolujte výrobu štítku. Po ukončení výroby komplexně zkontrolujte správnost zhotovení štítku. Ústní formou okomentujte seřízení stroje, kontrolu výrobku a vámi zvolený postup práce.

· Proveďte úklid, kontrolu a ošetření pracoviště pantografické frézky, použitých nástrojů, pomůcek a obrobku (štítku), naostřete otupený rycí nástroj na strojní brusce. Dále proveďte promazání určených částí pantografické frézky. Ústní formou okomentujte zásady ošetření a údržby použitého stroje, zásady ošetření a ostření nástrojů a vámi zvolený postup práce.

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

· prostory a přísun energie odpovídající použitým strojům, bezpečnostním a hygienickým předpisům
· CNC frézka pro rytí včetně příslušenství dle zadání
· programové vybavení CNC frézky pro rytí
· pantografická frézka pro rytí včetně příslušenství dle zadání
· PC s instalovaným grafickým editorem (např. Malování)
· Flash disk nebo jiné paměťové médium (pro přenos předlohy z PC do CNC frézky), případně tiskárna. 

· hotové dílčí šablony pro sestavení šablony pro práci na pantografické frézce
· polotovary – štítky pro následné rytí – o rozměrech 150 x 200 mm, materiál - ocel nebo slitiny neželezných kovů
· ruční nářadí a pomůcky potřebné k upínání nástrojů a štítků a k seřízení strojů
· upínací zařízení nebo přípravek pro upnutí šablony na frézku
· nástroje pro strojní rytí na CNC a pantografické frézce odpovídající zadaným úkolům a obráběným materiálům
· bruska k ostření nástrojů pro rytí včetně příslušenství
· mazací prostředek pro pantografickou frézku
· chladicí kapalina pro rytí na frézce
· čistící a úklidové prostředky
Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Praktická zkouška
	300

	Sestavení grafické šablony na PC
	60

	Příprava výroby na CNC frézce
	20

	Výroba štítku na CNC frézce
	60

	Ošetření a údržba stroje a nástrojů
	30

	Sestavení mechanické šablony

	20

	Příprava výroby na pantografické frézce
	20

	Výroba štítku na pantografické frézce
	60

	Ošetření a údržba stroje a nástrojů
	30

	Ústní ověření
	průběžně

	Dodržování BOZP a PO 
	průběžně

	Doba trvání zkoušky podle standardu: 5-6 hod.
	300 



