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Konkrétní zadání
23-016-H Nástrojař pro nástroje k plošnému a objemovému tváření

Zadání pro účastníky ověřování 
Dle výkresové dokumentace zhotovte tažník tažného nástroje a kalenou podložku.
Písemná zkouška
· Popište základní ustanovení bezpečnosti práce na kovoobráběcích strojích.

· Popište osobní a ochranné pracovní pomůcky při práci na kovoobráběcích strojích.

· Popište základní ustanovení bezpečnosti práce při ručním zpracování kovů a plastů.
· Vypočtěte z výkresu kalené podložky (č. v. 4-NPN-03) pro daná uložení a průměry mezní rozměry a určete druh uložení.
· Vypočtěte z výkresu upínací stopky (č. v. 4-NPN-01) úkos a kuželovitost.
Praktická zkouška
Výroba tažníku tažného nástroje
· Vypracujte technologický postup výroby tažníku č. v. 4-NPN-04, zvolte vhodné stroje, nástroje a pomůcky pro výrobu. 
· Podle výkresové dokumentace zhotovte tažník nástroje č. v. 4-NPN-04, zpracujte měřící protokol a proveďte ošetření obráběcího stroje.
· Posuďte opotřebení či poškození nástroje a rozhodněte o způsobu renovace pomocí vícesložkových hmot.
· Orýsujte dvojrozměrnou součást a ručním způsobem ji vyrobte. 
· Upněte nástroj a obrobek k elektroerozivnímu obrábění, nastavte technologické podmínky, proveďte korekci programu.
Výroba kalené podložky

· Navrhněte technologický postup výroby kalené podložky č. v. 4-NPN-03 střižného nástroje podle výkresové dokumentace.

· Podle výkresové dokumentace č. v. 4-NPN-03 zhotovte na obráběcích strojích podložku střižného nástroje, proveďte ošetření obráběcího stroje.
· Proveďte sestavení nástroje, kontrolu a zkoušku nástroje, sepište možné opotřebení nástroje a vypracujte měřící protokol nástroje.

· Orýsujte trojrozměrnou součást a vypracujte měřící protokol použitý při kontrole výrobku.
· Opravte opotřebené části nástrojů metodou aplikace tmelů popřípadě lepidel.
· Kontrolujte průběh elektroerozivního obrábění, proveďte kontrolu technického stavu stroje.

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování 
Materiál

· ocel 19 436 pro výrobu tažníku tažného nástroje
· ocel 19 312 pro výrobu kalené podložky střižného nástroje
Pomůcky

· potřeby pro orýsování součásti
· osobní ochranné pomůcky používané na kovoobráběcích strojích
· strojnické tabulky
Technické výkresy
· tažník č. v. 4-NPN-04
· kalená podložka č. v. 4-NPN-03
· upínací stopka č. v. 4-NPN-01
Měřidla 
· posuvné měřítko
· mikrometr
· základní měrky
· číselníkový úchylkoměr
· úhloměry, úhelníky, šablony
Stroje 
· soustruh univerzální (univerzální sklíčidlo, pomůcky k upínání obrobků a nástrojů)
· bruska hrotová
· bruska rovinná
· frézka konzolová
· vrtačka sloupová
· stroj k elektroerozivnímu obrábění
· kalicí a žíhací pec
· rýsovací polohovací přístroj

Nástroje
· soustružnické nože dle výkresové dokumentace
· frézy dle výkresové dokumentace
· vrtáky
· výhrubníky
· výstružníky
· nástroje pro ruční zpracování kovů
Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Písemná zkouška
	80

	BOZP při obrábění kovových materiálů a plastů
	20 

	Výpočet uložení 
	30

	Výpočet úkosu a kuželovitosti
	30

	Praktická zkouška - tažník
	680

	Zpracování technologického postupu tažníku č. v. 4-NPN-04, volba strojů, nástrojů a pomůcek
	40 

	Zhotovení strojní součásti podle dokumentace č. v. 4-NPN-04, zpracování měřícího protokolu, ošetření obráběcího stroje
	400

	Orýsování dvojrozměrné součásti a výroba součásti
	60 

	Posouzení opotřebení, poškození nástroje, způsob renovace pomocí vícesložkových hmot
	120 

	Upnutí nástroje a obrobku, určení technologické základny, nastavení technologických podmínek, korekce programu
	60 

	Praktická zkouška – kalená podložka
	680

	Zpracování technologického postupu výroby kalené podložky č. v. 4-NPN-03
	30

	Zhotovení podložky podle výkresové dokumentace č. v. 4-NPN-03, ošetření obráběcího stroje
	400

	Sestavení, kontrola a zkouška nástroje. Opotřebení nástroje a vypracování měřícího protokolu
	120

	Orýsování trojrozměrné součásti, zpracování měřícího protokolu
	30

	Oprava opotřebené části nástrojů aplikací tmelů
	60

	Kontrola průběhu elektroerozivního obrábění, kontrola technického stavu stroje
	40

	Doba trvání celé zkoušky: podle standardu 22 - 30 hod.
	1440 minut (24 hod.)
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