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Konkrétní zadání
23-019-H Autolakýrník – finální povrchová úprava
Zadání pro účastníky ověřování 
Teoretická zkouška (písemná)

· Zásady BOZP a PO v lakovně

· Popište možná rizika poškození zdraví při práci s chemickými látkami.
· Popište možná rizika poškození zdraví při manipulaci s karoseriemi.
· Popište možná rizika poškození zdraví při pobytu v prašném a hlučném prostředí.
· Vyjmenujte adekvátní ochranné pomůcky pro omezení rizik.
· Uveďte a vysvětlete předpisy BOZP v oblasti lakování vozidel.

· Orientace ve složení a základních vlastnostech nátěrových hmot

· Charakterizujte vlastnosti a použití jednotlivých druhů nátěrových hmot:
a) plnič 

b) podkladový a vrchní lak

c) tmel

d) základová barva
e) základový plnič

f) vrchní lak BASE COAT

g) bezbarvý krycí lak

h) vrchní lak SOLID
· Vyjmenujte a popište základní metody a parametry testování nátěrových hmot.
· Popište skladby nátěrových systémů v automobilovém průmyslu a opravárenství, vysvětlete rozdíly.
· Popište skladby nátěrových systémů plastových dílů.

· Volba technologického postupu oprav nátěrových systémů
Popis kompletní opravy poškozeného dílu karoserie s použitím jednovrstvé technologie lakování: 
· Popište kompletní a správný postup opravy/přípravy povrchu – včetně aplikace plniče.

· Popište kompletní a správný postup opravy od broušení plniče pro finální povrchovou úpravu (leštění).

· Z technického listu zjistěte tyto údaje:
a) název standardního ředidla 
b) doba vytěkání rozpouštědel a ředidel u báze
c) tloušťka vrstvy laku
d) doporučená tryska u HVLP pistole u báze

· Definování poškození a vad nátěrových systémů, příčin jejich vzniku, prevence
· Popište, čím je způsobena vada laků, čím jí lze předcházet a jakým způsobem byste zjednali nápravu.
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a) příčina
b) prevence
c) náprava
· Obsluha zařízení lakovny

· Popište obsluhu a údržbu systému pro výrobu a rozvod stlačeného vzduchu.
· Vyjmenujte druhy stříkacích pistolí a jejich použití.

· Určení správného odstínu a jeho namíchání, základy koloristiky

· Vysvětlete obecné zásady identifikace barevného odstínu.

· Vysvětlete zásady při míchání receptury.

· Vysvětlete zásady při dotónování.

· Vysvětlete, co jsou primární a sekundární barvy.

· Vysvětlete tři základní kritéria barevného odstínu. 

· Test

· Zadání viz příloha č. 1.
Praktická zkouška 

Finální povrchová úprava karosářského dílu tzv. spot-repair do rozstřiku 
· Dodržování zásad BOZP a PO v lakovně
· Popište a použijte osobní ochranné pracovní pomůcky. 
· Vyjmenujte zásady požární ochrany a ověřte podmínky k jejich splnění na pracovišti.
· Vyjmenujte způsoby skladování a manipulace s nebezpečnými látkami a ověřte podmínky k jejich splnění na pracovišti.
· V pracovních činnostech dodržujte zásady BOZP, PO a nakládání s odpady.
· Hodnocení kvality podkladových vrstev části karoserie

· Popište rozsah poškození, kvalitu a vady technologických vrstev.

· Změřte tloušťku laku. 
· Stanovte způsoby a prostředky pro očištění, odmaštění, odstranění starých nátěrových systémů a zbytkových lepidel z opravovaného podkladu.
· Volba technologického postupu oprav nátěrových systémů 
· Zvolte a popište postup finální úpravy daného karosářského dílu. 

· Připravte daný díl karoserie pro finální spotovou opravu. 
· Správně zvolte a použijte maskovací prostředky. Zvolený způsob zdůvodněte.

· Určení správného odstínu a jeho namíchání, základy koloristiky
· Určete barevný odstín s využitím kódu barvy na automobilu, colorboxu, případně spektrofotometru.

· Vyhledejte recepturu pomocí koloristického softwaru.

· Namíchejte stanovený barevný odstín pomocí míchací stolice a PC.

· Proveďte nástřik kontrolní karty. 

· Ověřte shodu namíchaného odstínu s odstínem opravované části karoserie, případně vyberte jinou variantu.
· Aplikace lakovacích materiálů pomocí stříkacích pistolí. Obsluha zařízení lakovny
· Aplikace vrchních lakovacích materiálů pomocí stříkací pistole:  

a) Popište princip, nastavte a seřiďte pneumatickou stříkací pistoli pro aplikaci stanovené nátěrové hmoty.
b) Proveďte drobnou (spotovou) opravu technikou do rozstřiku. 

c) Vyčistěte pneumatickou stříkací pistoli a uveďte zásady její údržby.
· Při aplikaci vrchních lakovacích materiálů využijte a popište zařízení lakovny.
· Proveďte zaleštění opravovaného místa. 
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál

· konstrukční části (díly) karoserie
· technická dokumentace, receptury a normy týkající se produktů použitých při zkoušce
· lakovací a pomocné materiály pro aplikaci všech vrstev laku, pro maskování vozidel, broušení a leštění

· osobní ochranné pomůcky (respirátor prachový P2, respirátor s aktivním uhlím A2, kombinéza, brýle, rukavice)
Vybavení autolakovny
· prostor pro realizaci teoretické části zkoušky
· samostatná přípravna (přípravné stání)
· lakovací a sušící kabina
· mobilní sušicí zařízení

· stabilní zařízení na výrobu, úpravu a rozvody tlakového vzduchu
· míchací zařízení včetně digitální váhy
· PC včetně software pro nalezení receptury odstínů barev
· stříkané vzorkovnice pro určení odstínu lakovaných povrchů všech typů osobních automobilů
· nářadí, nástroje a pomůcky (stříkací pistole, kelímky, měrky, brusky s odsáváním, vysavače, ruční nářadí na demontáž a montáž dílů karoserie)
· myčka stříkacích pistolí
· hydraulické manipulační a zdvihací zařízení (sloupový nebo nůžkový zvedák)
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	90

	Praktická zkouška
	340

	Dodržování zásad BOZP a PO v lakovně 
	20

	Hodnocení kvality podkladových vrstev části karoserie
	20

	Volba technologického postupu oprav nátěrových systémů
	50

	Určení správného odstínu a jeho namíchání
	90

	Aplikace vrchních lakovacích materiál, obsluha lakovny
	                   160

	Dodržování zásad BOZP a PO při práci
	    Kontrola průběžně

	Základní obsluha zařízení lakovny
	Kontrola průběžně

	Nakládání s nebezpečnými odpady
	Kontrola průběžně

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 6 - 8 hod.
	430 



