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Konkrétní zadání
23- 021-E  Základní kovoobráběčské práce 
Zadání pro účastníky ověřování 
Teoretická zkouška (písemná)
· Dodržování bezpečnosti práce, správné používání pracovních pomůcek
· Popište základní ustanovení bezpečnosti práce při manipulaci s materiálem. 
· Popište základní ustanovení bezpečnosti práce při ručním obrábění.
· Popište základní ustanovení bezpečnosti práce při strojním obrábění.
· Popište bezpečnost práce při obrábění kovových materiálů.
Praktická zkouška 

· Dodržování bezpečnosti práce, správné používání pracovních pomůcek
· Předveďte a popište použití osobních ochranných pracovních pomůcek používaných při ručním obrábění kovových materiálů. 
· Předveďte a popište použití osobních ochranných pracovních pomůcek používaných při obrábění kovových materiálů na soustruhu.
· Předveďte a popište použití osobních ochranných pracovních pomůcek používaných při obrábění kovových materiálů na frézce.
· Předveďte a popište použití osobních ochranných pracovních pomůcek používaných při obrábění kovových materiálů na vrtačce.
· Předveďte a popište použití osobních ochranných pracovních pomůcek používaných při obrábění kovových materiálů na brusce.
· Orientace v normách a v technických podkladech pro provádění obráběcích operací
· Na základě měření předložené součásti vyhotovte její skicu při dodržení zásad promítání podle ISO-E nebo ISO-A.

· Zvolte vhodný systém kótování a skicu zakótujte.
· Vyplňte popisové pole v závislosti na volbě polotovaru a tepelného a chemicko-tepelného zpracování součásti.

· Uveďte údaje k dodržení požadavků na kvalitu, technologické a fyzikální vlastnosti, ochranu proti korozi a vzhled součásti.

· Proveďte rozbor a určete druh uložení tolerovaného rozměru součásti lícovací značkou.
· Proveďte rozbor a určete druh uložení s výpisem údajů pro ø35H7/e7: toleranční a jmenovitý rozměr, horní a dolní úchylka díry, horní a dolní úchylka hřídele, tolerance díry, tolerance hřídele, horní mezní rozměr díry, dolní mezní rozměr díry, horní mezní rozměr hřídele, dolní mezní rozměr hřídele, minimální a maximální vůle, minimální a maximální přesah.
· Ruční obrábění a zpracovávání kovových materiálů a plastů řezáním, stříháním, pilováním, vrtáním, broušením a ohýbáním
Vyrobte z plechu ručním obráběním součást dle zadaného výkresu, hotový výrobek zkontrolujte měřením:
· Stanovte podle zadané technické dokumentace technologický postup práce a způsob provedení technologických operací k výrobě zadané součásti.

· Zvolte pro výrobu zadané součásti odpovídající nástroje, nářadí, pomůcky a měřidla.
· Zvolte a připravte materiály a polotovary podle výkresové dokumentace pro výrobu součásti.

· Orýsujte polotovar dle zadaného výkresu. 
· Zhotovte výrobek pomocí řezání, pilování, broušení, řezání závitů a vrtání.

· Zkontrolujte rozměry hotového výrobku a kvalitu jeho zpracování.
· Výroba součástí na obráběcích strojích
Vyrobte rotační součást z kulatiny s ploškami, drážkami, otvory a závity dle výkresu součásti strojním obráběním, hotový výrobek zkontrolujte měřením:
· Stanovte podle zadané výkresové dokumentace technologický postup k výrobě součásti.

· Zvolte pro výrobu zadané součásti vhodné stroje, nástroje, nářadí, pomůcky a měřidla.
· Upněte obrobky a nástroje do zvolených strojů.

· Zvolte řezné podmínky obrábění a proveďte nastavení zvolených strojů.

· Zhotovte zadanou součást konvenčními metodami strojního obrábění kovů na zvolených strojích.
· Zkontrolujte rozměry výrobku a změřte jejich přesnost. 

· Měření a kontrola délkových rozměrů, geometrických tvarů, vzájemné polohy prvků a jakosti povrchu
Změřte rozměry, tvary a polohy prvků a jakosti povrchů vzorové součásti, dle výkresu součásti zjistěte správnost zhotovení:
· Určete měřicí metody a měřicí a kontrolní prostředky podle výkresu vzorové součásti.

· Změřte a vyhodnoťte správnost obrobení lícované rotační plochy vzorové součásti podle výkresu.
· Změřte rozteč přesných otvorů na vzorové součásti a vyhodnoťte jejich správnost. 
· Změřte a vyhodnoťte lícovaný otvor kalibrem.

· Změřte a vyhodnoťte hloubku vybrání, drážky, otvoru.

· Zkontrolujte házivost na vyrobené rotační součásti.

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál

· Příklady součástí pro obrábění 
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Obr. 1 Součástka pro ruční obrábění 
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Obr. 2 Součástka pro strojní obrábění
· Technická dokumentace: normativy, strojnické tabulky, formuláře k vyplnění (výrobní postup, výkresový list s rohovým razítkem)
· Vzorové součásti a příslušné výrobní výkresy budou konkretizovány před vlastní zkouškou dle možností zadavatele
· dílenský výkres součásti pro ruční obrábění

· dílenský výkres součásti pro strojní obrábění
· vzorové součásti s výkresem
· psací a rýsovací potřeby, kalkulačka
· utěrka
Vybavení dílenských prostorů
· dílenské prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům
· pracovní pomůcky: pracovní oděv a obuv, čepice, brýle, ochranný štít, pracovní rukavice, háček na odstraňování třísek

· strojní zařízení: stolní a sloupová vrtačka, svislá frézka, universální hrotový soustruh, universální bruska dvoukotoučová, strojní pila rámová, stolní a sloupová vrtačka
· zámečnický ponk se svěrákem a základním zámečnickým nářadím a pomůckami (pilníky, pomůcky pro orýsování ….), nůžky, pákové nástroje pro provádění operací obrábění - pilníky, vrtáky, pomůcky pro orýsování, důlčík
· nástroje pro provádění operací obrábění: soustružnické nože, frézy, vrtáky, závitníky, záhlubníky, středící vrták, výstružník
· utěrka
· měrová deska, stojánky
· měřidla: ocelové měřítko, posuvné měřidlo, digitální posuvné měřidlo, mikrometr, číselníkový úchylkoměr, úhelník, závitové měrky, prizmata, hmatadlo, kalibr, porovnávací měrky drsnosti povrchu
 Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	40

	· Dodržování bezpečnosti práce
	40

	Praktická zkouška
	                 510 

	· Správné používání pracovních pomůcek
	 20

	· Orientace v normách a technických podkladech 
	 90

	· Ruční obrábění 
	150

	· Výroba na obráběcích strojích  
	210

	· Měření a kontrola jakosti 
	  40

	Doba trvání zkoušky: podle NSK 360 až 600 minut
	550



