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Konkrétní zadání
23-032-H Mechanik přístrojů a strojů
Zadání pro účastníky ověřování 
Teoretická zkouška (písemná)

· Dodržování bezpečnosti práce, správné používání pracovních pomůcek

· Vypracujte test  uvedený v příloze  č. 1.
· Volba postupu práce, nástrojů, pomůcek a náhradních dílů pro provádění montáže, seřízení a oprav přístrojů a zařízení jemné mechaniky

· Podle předloženého technologického předpisu  nebo servisní dokumentace zapište  do přiloženého tiskopisu  (viz příloha č.2)  pořadí a způsob provedení technologických operací.
· Podle technologického předpisu nebo podobného dokumentu  určete postup práce  v zadané technologické operaci.

· Stanovte stroje, nářadí, měřidla potřebné   k zadané technologické operaci.
· Stanovte technologické  podmínky  k zadané technologické operaci.
· Úprava kovových součástí nanášením kovových a nekovových povlaků a jednoduchým tepelným zpracováním

· U předložené součásti navrhněte  druh a způsob povrchové úpravy  pokovením . 
· Navrhněte nátěrovou hmotu pro nátěr předložené součásti. 
Praktická zkouška (praktické předvedení s ústním nebo  písemným vyjádřením)
· Dodržování bezpečnosti práce, správné používání pracovních pomůcek

· Popište a předveďte správné používání ochranných brýlí a správné používání pracovních rukavic.

· Orientace v dokumentaci a normách elektrotechnických a elektronických zapojení, rozvodů a zařízení

· Čtěte z předložených obvodových schémat  elektrického a elektronického zařízení jednotlivé značky prvků  z  nichž jsou sestaveny obvody. 
· Čtěte předložená schémata  elektrického a elektronického zařízení  přesné mechaniky. 

· Vyhledejte   s použitím tabulek, katalogů a norem charakteristické parametry předložených elektronických a elektrických  součástek .
· Orientace ve strojírenských normách a v technické dokumentaci strojů, přístrojů a zařízení
· Určete z předložených výkresů  přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky a jejich součástí jejich tvar, rozměry a jejich dovolené úchylky, jakost povrchu, materiál,druh polotovaru, způsob sestavení, druh a počet spojovacích součástí.
· Určete z předložených  technologických  postupů  výroby  pořadí technologických operací a základní údaje pro jejich provedení.
· Získejte z předložené  servisní dokumentace přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky údaje potřebné pro jejich údržbu, opravy, seřizování.
· Získejte  z norem a strojnických tabulek informace o  zadaných součástech přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky, údaje o číselných hodnotách úchylek, vlastnostech materiálů, technologických podmínkách obrábění.
· Kontrola a provádění funkčních zkoušek přístrojů a zařízení jemné mechaniky

· Zvolte a napište  vhodný způsob ověření funkcí přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky a jeho podmínky. Svou volbu zdůvodněte.
· Proveďte zkoušku funkcí zadaných přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky.
· Zapište a vyhodnoťte   výsledky zkoušky. 
· Podle výsledků provedené funkční zkoušky navrhněte  případnou úpravu či seřízení zadaných přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky a jejich součástí.
· Měření a kontrola přesnosti a parametrů dílů a výrobků z oblasti přesné mechaniky vč. elektrických veličin
· Zvolte a  napište  měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole délkových rozměrů předložené součásti.

· Zvolte a napište měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole geometrického tvaru a  vzájemné  polohy  předložených  součástí. 

· Zvolte a napište měřidla a pomůcky potřebné ke kontrole  předložených elektrických či elektronických  dílů a součástí.

· Na předložené součásti  zkontrolujte  vybrané délkové rozměry .
· Zkontrolujte geometrický tvar a vzájemnou polohu zadaných součástí.
· Změřte a s použitím katalogu zkontrolujte  parametry elektrických či elektronických součástí  předloženého přístroje nebo zařízení přesné mechaniky.
· Diagnostikování poruch přístrojů a zařízení přesné mechaniky
· Přezkoušejte zadané  přístroje, stroje a zařízení přesné mechaniky a jejich části, zjistěte  jejich závady, poškození nebo opotřebení v mechanické, elektrické, či elektronické části a určete  jejich možnou příčinu.
· Rozhodnout o způsobu opravy nefunkčních, špatně fungujících nebo poškozených přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky.
· Ruční obrábění a zpracování kovových materiálů a plastů řezáním, stříháním, pilováním, vrtáním, broušením a ohýbáním
· Dohotovte  ručním obráběním  zadané součásti  včetně předvrtání otvorů.
· Při práci využívejte racionálně nástroje, nářadí a pomůcky a  dodržujte pravidla BOZP.
· Slícování části strojů, zařízení a konstrukcí
· Slícujte  předložené součásti a ustavte  do žádoucí polohy. 
· Tuto polohu zajistěte svrtáním a skolíkováním.
· Úprava kovových součástí nanášením kovových a nekovových povlaků a jednoduchým tepelným zpracováním
· Proveďte nátěr předložené součásti zadanou nátěrovou hmotou . 
· Upravte předloženou součást černěním.
· Zhotovte plochou pružinu z plechu tloušťky  1 mm rozměru 60x8 z materiálu dle ČSN 13251.1(EN 45Si7 ).
· Proveďte  její kalení a popouštění na tvrdost 225-290HB.
· Kvalitu zakalení zkontrolujte tvrdoměrem.
· Sestavování přístrojů a zařízení přesné mechaniky včetně elektronických prvků, jejich montáž, justáž a oživování
· Sestavte předložené části přístroje, stroje a zařízení přesné mechaniky.
· Nastavte  žádoucí vzájemnou polohu nastavitelných částí a tuto polohu zajistěte. 
· Oživte a seřiďte sestavený přístroj, stroj či zařízení. 
· Seřizování a opravy přístrojů a zařízení přesné mechaniky
· Demontujte předložený přístroj, stroj nebo zařízení přesné mechaniky, a  jejich části.
· Posuďte opotřebení, zvolte způsob a postup jejich opravy. 
· Vyměňte, opravte či renovujte opotřebené či poškozené součásti.
· Proveďte zpětnou montáž, seřízení a proveďte jejich zkoušku a  konečnou justáž.
· Výroba či úprava nářadí, nástrojů, náhradních dílů přístrojů, zařízení a výrobků přesné mechaniky strojním obráběním na vrtačkách, soustruzích či frézkách
· Upněte  zadaný obrobek   do  soustruhu, upněte nástroje, nastavte  podmínky pro soustružení.
·  Upravte  soustružením  zadanou součást.
· Proveďte kontrolu rozměrů a jakosti povrchu vyrobeného dílce.
· Ošetřování a údržba nářadí, nástrojů a pomůcek používaných při výrobě a opravách přístrojů, zařízení a výrobků přesné mechaniky 

· Správně uložte  předložené nástroje, nářadí a pomůcky.
· Podle zadání  předveďte  jak hospodárně využívat a  udržovat  nástroje, nářadí a pomůcky používané při výrobě, montáži, opravách a seřizování přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky.
· Upravte soustružnický nůž  a nabruste vrták .
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál

· Části přístrojů, strojů nebo  zařízení přesné mechaniky k  úkolům  :

· Měření a kontrola přesnosti a parametrů dílů a výrobků z oblasti přesné mechaniky vč. elektrických veličin

· Úprava kovových součástí nanášením kovových a nekovových povlaků a jednoduchým tepelným zpracováním

· Kontrola a provádění funkčních zkoušek přístrojů a zařízení jemné mechaniky

· Orientace ve strojírenských normách a v technické dokumentaci strojů, přístrojů a zařízení
· Orientace v dokumentaci a normách elektrotechnických a elektronických zapojení, rozvodů a zařízení.
· Diagnostikování poruch přístrojů a zařízení přesné mechaniky

· Ruční obrábění a zpracování kovových materiálů a plastů řezáním, stříháním, pilováním, vrtáním, broušením a ohýbáním

· Slícování části strojů, zařízení a konstrukcí

· Úprava kovových součástí nanášením kovových a nekovových povlaků a jednoduchým tepelným zpracováním:
· Vyrobte z plechu  tl.  1 mm z materiálu dle ČSN 13251.1(EN 45Si7 )  plochou pružinu rozměru 60x8, proveďte  její  kalení a popouštění na tvrdost 225-290HB.
· U předložené součásti navrhněte  druh a způsob povrchové úpravy pokovením.
· Upravte předloženou součást  černěním.
· Navrhněte nátěrovou hmotu pro nátěr předložené součásti. 
· Proveďte nátěr předložené součásti zadanou nátěrovou hmotou . 
· Sestavování přístrojů a zařízení přesné mechaniky včetně elektronických prvků, jejich montáž, justáž a oživování

· Seřizování a opravy přístrojů a zařízení přesné mechaniky

· Výroba či úprava nářadí, nástrojů, náhradních dílů přístrojů, zařízení a výrobků přesné mechaniky strojním obráběním na vrtačkách, soustruzích či frézkách

· Ošetřování a údržba nářadí, nástrojů a pomůcek používaných při výrobě a opravách přístrojů, zařízení a výrobků přesné mechaniky 

· Náhradní mechanické, elektrické a elektronické součástky pro opravu přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky
· Materiál , nářadí a pomůcky k nanesení nátěrové hmoty dle zadání
· Čisticí a konzervační prostředky
· Ochranné brýle a  pracovní rukavice
· Psací potřeby  
Vybavení pracoviště
· Dílenské prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům

· Stroje, zařízení, nástroje, nářadí a pomůcky, používané k montáži, seřizování a opravám přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky a k úpravám jejich součástí:
· stojanová vrtačka

· souřadnicová vrtačka nebo frézka s odměřováním

· hrotový soustruh

· strojní pila

· stojanová bruska
· zařízení k ohřevu, kalení a popuštění plechové součástky ( vyrobeného pera)

· Pracovní stůl

· Stanoviště pro hotové výrobky a kontrolu

· Kompletní sada komunálního nářadí
· Měřicí a kontrolní přístroje a měřidla pro kontrolu přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky, jejich dílů a součástí:
· tvrdoměr

· posuvné měřítko (150)

· mezní kalibry

· mikrometry (0-25), (25-50)

· univerzální úhloměr
· vzorník jakosti povrchu

· multimetr
· Technická dokumentace, výrobní výkresy,katalogy elektrotechnických a elektronických součástek,  tabulky a normy  k řešení úkolů :
Úkoly v praktické zkoušce:

· Čtěte z předložených obvodových schémat  elektrického a elektronického zařízení jednotlivé značky prvků  z  nichž jsou sestaveny obvody. 
· Čtěte předložená schémata  elektrického a elektronického zařízení  přesné mechaniky. 

· Určete  s použitím tabulek, katalogů a norem charakteristické parametry předložených elektronických a elektrických  součástek
· výkresů  přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky a jejich součástí,určit jejich tvar, rozměry a jejich dovolené úchylky, jakost povrchu, materiál,druh polotovaru, způsob sestavení, druh a počet spojovacích součástí.

· Čtěte  předložené technologické postupy výroby přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky a jejich  součástí, vyčtěte z nich pořadí technologických operací a základní údaje pro jejich provedení.

· Získejte z předložené  servisní dokumentace přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky údaje potřebné pro jejich údržbu, opravy, seřizování.

· Získejte  z norem a strojnických tabulek informace o součástech přístrojů, strojů a zařízení přesné mechaniky, údaje o číselných hodnotách úchylek, vlastnostech materiálů, technologických podmínkách obrábění.
Úkoly  v teoretické písemné zkoušce:

· Podle předloženého technologického předpisu  nebo servisní dokumentace zapište  do přiloženého tiskopisu  (viz příloha č.2)  pořadí a způsob provedení technologických operací.
· Podle technologického předpisu nebo podobného dokumentu  určete postup práce  v zadané technologické operaci.

· Stanovte stroje, nářadí, měřidla potřebné   k zadané technologické operaci.
· Stanovte technologické  podmínky  k zadané technologické operaci.
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška (písemná)
	60

	Praktická zkouška
	840 

	Doba trvání zkoušky: podle standardu  NSK 12 - 15 hod.
	900 min.


 Příloha č. 1        K o n t r o l n í  t e s t
Dodržování bezpečnostních ustanovení a ochrany zdraví při práci
1. Pilník s prasklou rukojetí:
a) musíme srazit dolů a pilovat bez ní

b) nesmí se používat

c) opraví se sdrátováním a po nakoupení se vymění

2. Pracoviště musí být udržováno v pořádku a čistotě:
a) vždy na konci směny

b) vyžaduje-li to přímý nadřízený

c) stále

3. Při broušení na stojanové brusce musí být mezera mezi brousícím kotoučem a opěrkou:
a) větší než ½ síly broušeného materiálu, ale maximálně 5mm

b) menší než ½ síly broušeného materiálu, ale maximálně 3 mm

c) menší než síla broušeného materiálu

4. Pokud má pracovník poraněný prst ovázaný obvazem, může pracovat na obráběcím stroji:
a) nesmí na stroji pracovat

b) jen pokud si obvaz chrání rukavicí

c) jen pokud je poranění drobné a nepoužívá chladicí kapalinu

5. Při práci na vrtačce a soustruhu je pracovník povinen mít pokrývku hlavy:
a) vždy

b) jen tehdy, je-li mu zima

c) jen když má dlouhé vlasy

6. Je zaměstnanec povinen podrobit se pracovně-lékařským prohlídkám:
a) ne, pokud to nevyžaduje zhoršený zdravotní stav

b) ano – dle § 106 Zákoníku práce

c) ano, ale jen u obsluhy vyhrazených zařízení

7. Zaměstnanci nesmí kouřit:
a) tam, kde pracují i nekuřáci a nedají ke kouření souhlas

b) v administrativních a provozních budovách

c) na pracovištích a jiných prostorách, kde jsou účinkům kouření vystaveni také nekuřáci

8. Komu je postižený povinen ohlásit pracovní úraz:
a) oddělení ekonomiky práce a mzdové účetní

b) nikomu, pokud není práce neschopný déle než 3 dny

c) nejbližšímu nadřízenému zaměstnanci, a to ihned

9. Při práci na obráběcím stroji musí mít pracovník:
a) pracovní obuv a pracovní oděv s upnutými rukávy a vhodnou pokrývku hlavy

b) může mít jakýkoliv oděv, ale musí být opatrný

c) pracovní plášť

10. Na obráběcím stroji může pracovat:
a) ten, komu to dovolí zdravotní stav

b) ten, kdo byl seznámen s obsluhou stroje a s bezpečnostními předpisy pro tento stroj

c) jen pracovník, který pracuje na příslušné dílně

11. Odstraňovat třísky za chodu stroje lze:
a) háčkem s ochranným štítkem rukou

b) smetáčkem

c) je zakázáno

12. Čištění a mazání stroje:
a) stroj se nemusí mazat, neboť je mazán centrálně

b) při čištění a ručním mazání nebo opuštění stroje se stroj zastaví a vypne hlavní vypínač

c) postačuje vypnout spojkovou páku

13. Zjistí-li pracovník závadu na stroji:
a) na konci směny to ohlásí nadřízenému

b) opatrně pokračuje v práci a pak závadu odstraní

c) přeruší práci a závadu nahlásí nadřízenému

14. Při obsluze obráběcího stroje není dovoleno:
a) nosit prstýnky, řetízky, náramkové hodinky, náhrdelníky apod.

b) mohou se nosit pouze náramkové hodinky

c) mohou se nosit pouze prstýnky a řetízky

15. Opravu elektrického zařízení stroje smí provádět:
a) osoba poučená podle ČSN

b) osoba znalá a vyšší podle vyhlášky č. 50/1978

c) jen osoba pověřená vedoucím zaměstnancem
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