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Konkrétní zadání
23-033-H Optik pro brýlovou techniku
Zadání pro účastníky ověřování 
Teoretická zkouška  (písemná )

· Popište pravidla bezpečnosti  práce   a  protipožární  předpisy  související s  výrobou, sestavením, seřízením  a  opravou brýlí a brýlové optiky a jejich součástí.

· U předloženého vzorku součásti brýlí a brýlové optiky stanovte druh a způsob povrchové úpravy. 
Praktická zkouška  (praktické  předvedení )
· Dodržování bezpečnostních ustanovení a ochrany zdraví při práci, protipožárních předpisů a zásad ochrany životního prostředí
· Popište a předveďte použití osobních ochranných pracovních pomůcek souvisejících s  výrobou, sestavením, opravou a seřízením brýlí a brýlové optiky a jejich součástí.

· Orientace v normách a ve zdravotní a technické dokumentaci brýlových čoček a obrub
· Z předložených technických výkresů brýlí a brýlové optiky a jejich součástí určete jejich tvar, rozměry a jejich dovolené úchylky, jakost povrchu, materiál, druh polotovaru.

· Z předložených  technologických  postupů  výroby brýlí, brýlové optiky a jejich  součástí  určete pořadí technologických operací a základní údaje pro jejich provedení.

· Vyhledejte z norem a strojnických tabulek  informace o  zadaných součástech brýlí a brýlové optiky, číselných hodnotách úchylek, vlastnostech materiálů, technologických podmínkách obrábění.
· Vyčtěte z předložené   zdravotní dokumentace údaje potřebné pro  zhotovení , úpravu a opravu  brýlí .
· Vyhledejte v ceníku VZP číselné kódy pracovních úkonů, optických dílců a pomůcek používaných ke korekci zraku.
· Měření optické mohutnosti čoček, provádění zkoušek a přizpůsobování brýlí potřebám zákazníka
· Zvolte měřidla a pomůcky ke kontrole a měření  optické mohutnosti předložených  brýlových čoček.
· Změřte   fokometrem  optickou  mohutnost  zadané brýlové čočky.
· Vyzkoušejte  předloženou  kovovou brýlovou obrubu podle zákazníka.
· Proveďte anatomickou úpravu kovové obruby.
· Upravte kovovou brýlovou obrubu na správný inklinační úhel.
· Volba postupu práce, potřebných nástrojů, pomůcek a náhradních dílů pro provádění montáže, oprav a přizpůsobování brýlové optiky potřebám zákazníka
· Zvolte podle technologického předpisu postup práce při opravě flexové stranice. 

· Zvolte inklinační kleště, sadu na montáž flexových stranic,  montážní přípravek, šroubovací pinzetu s aretací a proveďte montáž. 

· Ruční obrábění a zpracovávání kovových materiálů a plastů řezáním, stříháním, pilováním, vrtáním, broušením a ohýbáním
· Ručním obráběním zhotovte podle předložené technické dokumentace plastovou šablonu:

· Dodržte předepsané rozměry a tvar. 

· Používejte racionálně nástroje, nářadí a pomůcky pro ruční obrábění a zpracování kovů a nekovových materiálů. 

· Dodržujte pravidla bezpečnosti a ochrany zdraví při práci.
· Broušení a leštění optických dílů
· Zbruste funkční  plochy  brýlových čoček a optických součástí dle zadání.

· Vyleštěte funkční plochu brýlových čoček dle zadání. 

· Zvolte měřidla a zkontrolujte výsledek broušení a leštění funkční ploch brýlové čočky.
· Povrchová úprava kovových brýlových obrub nanášením kovových a nekovových povlaků
· Stanovte materiály pro výrobu AR vrstvy nanesené na brýlové čočky s protiodrazovými  vlastnostmi .

· Upravte AR vrstvu čištěním.

· Uveďte  jak se značí kvalita UV filtru. 

· Zkontrolujte propustnost na ochranných protislunečních brýlích. 

· Spojování součástí pájením
· Dle výkresové dokumentace proveďte spájení pomůcky pro odkládání brýlí.
· Připravte součásti brýlové obruby k pájení stříbrem.
· Spojte součásti brýlové  obruby  pájením stříbrem.
· Sestavování a montáž brýlí
· Označte  podle tvaru očnic kovové brýlové obruby tvar obvodu brýlové čočky na její polotovar.
· Ořízněte tvar obvodu brýlové čočky  řezacím kolečkem podle označení.
· Oštípejte brýlovou čočku.
· Zabruste obvod brýlové čočky  podle tvaru očnice.
· Broušením vytvořte funkční a ochrannou fasetu. 
· Vsaďte   zabroušené brýlové čočky do kovové obruby.
· Opravy brýlí
· Zvolte správný technologický postup při opravě poškozené brýlové čočky, proveďte opravu  a výměnu brýlové čočky. 

· Vyměňte nebo opravte zámek sedla kovové obruby, upravte stranice.
· Vyměňte na flexové stranici koncovky.
· Upevněte uvolněné části brýlí.
· Odvrtejte a vyměňte zalomený šroubek v očnici 

· Ošetřování a údržba nářadí, nástrojů a pomůcek používaných při výrobě a opravách přístrojů, zařízení a výrobků přesné mechaniky
· Předveďte správné uložení předložených nástrojů, nářadí a pomůcek.

· Proveďte úpravu a opravu šroubováků a dalšího nářadí a pomůcek pro opravy a úpravy brýlových obrub.
· Vyměňte opotřebované řezací kolečka.
· Proveďte údržbu brousících zařízení na brýlové čočky.  

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál

· Součásti brýlí a brýlové optiky k sestavení a seřízení

· Brýle a brýlová optika k opravě
· Vzorek součásti brýlí a brýlové optiky k stanovení druhu a způsobu povrchové úpravy

· Vzorek ochranných protislunečních brýlí ke kontrole propustnosti

· Brýlová obruba – kov 1 ks
· Čočka 6ks
· Stranice flexová 2ks

· Sedýlko 2 ks

· Koncovka 2 ks

· Šroubky 2ks
· Matičky 2 ks

· Úchyt nosníku na pájení 2 ks

· Stěžejky 2 ks

· Diamantové kolečko 1 ks

· PD metr 1 ks
· Materiál k  spájení pomůcky pro odkládání brýlí
· Borax 2g

· Stříbrná pájka 5g

· Měkká pájka 
· Filcová tableta                                                       

· Leštící guma

· Prostředky pro mytí, čištění a ošetřování brýlí a brýlové optiky

· Psací potřeby
Vybavení pracoviště

· Prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům
· Pracoviště pro písemnou zkoušku

· Pracoviště pro praktickou zkoušku

· Stroje:

· Ruční dia brus

· Mikrovrtačka

· Kyslikovodíková aparatura

· Fokometr

· Nahřívač brýlových obrub
· Elektrotechnické pájedlo

· Měřidla,  nástroje a pomůcky: 

· Měřidla a pomůcky ke kontrole a měření  optické mohutnosti předložených  brýlových čoček
· Inklinační kleště – kónické                                  
· Univerzální přídržné kleště                                   

· Prohýbací kleště                                                    
·  Ohýbací kleště                                                         
· Špičaté kleště s kulatými čelistmi                       
· Ploché kleště                                                          

· Štípací stranové kleště

· Kleště na zámky očnic                                          
· Kleště na štípání skla

· Výstružník v hodinářské svěrce                           

· Ocelové řezací kolečko
· Šroubováky
· PD metr                               
· Mačkáře

· Pilník plochý

· Pilník půlkulatý

· Karborundové kolečko

· Dokumentace

· Normy o součástech brýlí a brýlové optiky, číselných hodnotách úchylek, vlastnostech materiálů, technologických podmínkách obrábění.
· Dílenské tabulky

· Technických výkresy brýlí a brýlové optiky a jejich součástí
· Technologické postupy výroby brýlí a brýlové optiky a jejich součástí
· Technologický předpis   flexové stranice
· Technická dokumentace   předložených vzorků  brýlí a brýlové optiky 
· Výkresová dokumentace  k  spájení pomůcky pro odkládání brýlí

· Zdravotní dokumentace k   zhotovení  brýlí 
· Ceník VZP

Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	30

	Praktická zkouška
	570 

	Doba trvání zkoušky: podle  standardu  NSK 9 - 12 hod.
	600 min.
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