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Konkrétní zadání
23-051-H Klempíř strojní
Zadání pro účastníky ověřování 
Vyhotovte tvarovku T z trubek stejného (nestejného) průměru podle zadání.

Teoretická zkouška (písemná)

· Dodržování bezpečnostních ustanovení a ochrany zdraví při práci, protipožárních předpisů a zásad ochrany životního prostředí
· Popište pravidla bezpečnosti práce a uveďte protipožární předpisy související s klempířskou prací ve strojírenství.
· Popište zásady práce s nebezpečnými látkami ve strojírenství a při nakládání s odpady.
· Orientace v normách a ve strojírenské technické dokumentaci

· Vypracujte dokumentaci ke zhotovení zadaného jednoduchého klempířského výrobku.  Označte spoje do dokumentace.  Do popisového pole zvolte a vyplňte materiál, polotovar a doplňte soupisku položek, zvolte vhodné měřítko.
· Volba postupu práce, pracovních prostředků, pomůcek, materiálů a dílů pro zhotovování plechových součástí, výrobků a konstrukcí

· Zvolte vhodný technologický postup výroby zadaného strojírenského klempířského výrobku či jeho částí -  zvolte sled operací pro výrobu jednotlivých dílů a jejich sestavování a zapište do tabulky.
· Spojování plechových součástí a dílů
· Zvolte podle zadání (např. dokumentace) vhodný způsob spojení.
· Vysvětlete princip svařování elektrickým odporem.

· Popište výhody a nedostatky při nýtování a při pájení.

· Vysvětlete, k čemu se používá lemování, jaký je rozdíl mezi lemy a záhyby. Uveďte, jaké nářadí a stroje jsou vhodné k lemování, nakreslete příklady lemů a záhybů.
Praktická zkouška 

· Orientace v normách a ve strojírenské technické dokumentaci

· Z předloženého strojírenského výkresu výrobku a ze slovního zadání určete počet dílů, způsob (druh) spojení dílů, rozměry dílů a proveďte pomocné výpočty.

· Použijte dílenské tabulky nebo jiný zdroj k získání potřebných informací.

· Pracujte s dodanou technologickou dokumentací – rozbor materiálu, polotovar, měřítko, zobrazení.

· Volba postupu práce, pracovních prostředků, pomůcek, materiálů a dílů pro zhotovování plechových součástí, výrobků a konstrukcí

· Zvolte potřebné nástroje, nářadí, pracovní pomůcky a osobní ochranné pracovní prostředky pro provedení dané pracovní operace při výrobě strojírenského klempířského výrobku či jeho částí – zhotovte šablonu podle vypracované výkresové dokumentace.
· Měření a kontrola délkových rozměrů, geometrických tvarů, vzájemné polohy prvků a jakosti povrchu
· Zvolte vhodné nářadí a měřidla délkových rozměrů – přesnost měření.
· Proveďte související pomocné výpočty – např. rozvinutou délku.
· Rozměřte plechový dílec podle zadané technické dokumentace  - sestavte nástřihový plán s ohledem na úsporu polotovaru.
· Orýsování součástí a polotovarů

· Připravte polotovar k orýsování – zvolte vhodné prostředky.
· Zvolte vhodné nářadí, měřidla, pomůcky – pro plošné orýsování.
· Proveďte orýsování dle dodané dokumentace a doplňujících výpočtů – podle vyrobené šablony.

· Roční obrábění a zpracování plechů a profilů z kovu řezáním, stříháním, sekáním, pilováním, vrtáním, rovnáním a ohýbáním
· Stanovte technologický postup práce na základě dodané technické dokumentace – technologický postup zhotovení jednotlivých dílů.

· Zvolte vhodné nástroje, nářadí, pomůcky, měřidla a pomocné materiály.

· Zhotovte plechový dílec strojírenského klempířského výrobku podle dokumentace.

· Slícování dílů z plechu včetně vyrovnání po sváření
· Proveďte kontrolní sestavení dílů, v případě potřeby upravte jejich tvar.
· Zvolte vhodné nástroje, nářadí a další pracovní pomůcky.
· Vyrovnejte plechové součásti po svaření – vhodný postup, nářadí, pomůcky.
· Úprava a sestavování plechových součástí a dílů do celků a jejich spojování

· Zvolte technologický postup sestavování, demontáže a montáže dílů strojírenského klempířského výrobku.

· Zvolte potřebné nástroje, nářadí a pracovní pomůcky.
· Proveďte slícování daného dílu, u pohyblivých dílů seřiďte jejich polohu – zajištění polohy např. stehováním.

· Proveďte rozměrovou kontrolu, kontrolu kompletnosti dílů strojírenského klempířského výrobku, vizuální kontrolu vzhledu.
· Spojování plechových součástí a dílů
· Připravte plechové součásti ke spojení do celků – odstraňte mechanické nečistoty, odmastěte, připravte proti korozi.
· Spojte plechové součásti lemováním – zvolte a připravte vhodné strojní zařízení.
· Spojte plechové součásti pájením – připravte vhodné nářadí a pomůcky.

· Spojte plechové součásti elektrickým odporovým svařováním – připravte svařovací zařízení.

· Spojte plechové součásti nýtováním – připravte nářadí pro ruční nýtování.

· Obsluha a seřizování klempířských strojů a zařízení

· Připravte stroj k provedení technologické operace, zkontrolujte, zda odpovídá z hlediska BOZP.

· Seřiďte stroj k provedení technologické operace, upněte, či namontujte potřebné příslušenství.
· Proveďte na klempířském stroji technologické operace.

· Ošetřování a údržba nářadí, nástrojů a pomůcek používaných při výrobě a opravách plechových součástí, výrobků a konstrukcí
· Ošetřete klempířské stroje a proveďte jejich běžnou údržbu.
· Správně uložte, udržujte, ošetřete a podle potřeby upravte klempířské nástroje, nářadí a pomůcky – uveďte pracoviště do původního stavu k dalšímu použití.
Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál

plechy, nýty dle zadání
šablona – papírová čtvrtka A2

výkresová dokumentace

strojírenské tabulky, dílenské tabulky

psací a rýsovací potřeby, křivítko 

tavidlo dle zadání, pájka 
čistící a konzervační prostředky, ochranné pomůcky

Ruční nářadí

rýsovací jehla, ocelové měřítko, posuvné měřítko, svinovací dvoumetr

nůžky na plech ruční, pilník plochý, důlčík

hlavičkář závěrný, hlavičkář opěrný, přítužník

lemovací kleště, ohýbací kleště přímé

ruční nůžky s noži do oblouku, šroubovitý vrták 

zámečnické kladivo, klempířské kladivo, pryžová palice

ocelový kartáč, rýsovací a pracovní deska, brusný kotouč, štětec, nýtovací kleště

Strojní vybavení

pákové tabulové nůžky

univerzální stojanový ohýbací stroj

elektrická vrtačka ruční

stojanový zakružovací stroj

zařízení pro svařování elektrickým odporem 

elektrické pájedlo

obrubovací stroj na ruční pohon

úhlová bruska

Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	60

	Praktická zkouška
	650

	Orientace v normách a ve strojírenské technické dokumentaci
	60

	Volba postupu práce, pracovních prostředků, pomůcek, materiálů a dílů pro zhotovování plechových součástí, výrobků a konstrukcí
	30

	Měření a kontrola délkových rozměrů, geometrických tvarů, vzájemné polohy prvků a jakosti povrchu
	30

	Orýsování součástí a polotovarů
	60

	Ruční obrábění a zpracování plechů a profilů z kovů řezáním, stříháním, sekáním, pilováním, vrtáním, rovnáním a ohýbáním 
	240

	Slícování dílů z plechu včetně vyrovnání po svaření
	30

	Úprava a sestavování plechových součástí a dílů do celků 
	60

	Spojování plechových součástí a dílů
	90

	Obsluha a seřizování klempířských strojů a zařízení
	30

	Ošetřování a údržba nářadí, nástrojů a pomůcek používaných při výrobě a opravách plechových součástí, výrobků a konstrukcí
	20

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 10 – 12 hod.
	710 



