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Konkrétní zadání
28-025-H Výrobce kovových forem
Zadání pro účastníky ověřování 
Proveďte přípravu dvoudílné kovové formy pro sklářskou výrobu včetně kontroly a měření předepsaných rozměrů, posouzení kvalitativních parametrů a odstranění případných vad, za dodržení technologických postupů, BOZP a PO, hygienických zásad s použitím vhodných nástrojů, strojů, zařízení a pomůcek.
Teoretická zkouška (ústní)

· Orientace v normách a v technických i výtvarných podkladech pro výrobu a zpracování skla
· Popište technologie výroby a zpracování dutého, lisovaného a technického skla.
· Proveďte rozbor parametrů uvedených na předloženém výkresu. 
· Volba postupu práce a technologických podmínek při výrobě sklářských forem
· Popište vybavení formířské dílny, zdůvodněte nutnost dodržování zásad BOZP ve formárně, zejména s přihlédnutím ke specifickým požadavkům na práci s elektrickým nářadím.
· Výroba sklářských forem
· Popište technologii obrábění kovů.
Praktická zkouška 

· Zjistěte, zda referenční vzorek odpovídá parametrům daným předloženým technickým výkresem.

· Rozhodněte podle předloženého výkresu o technologickém postupu výroby formy.

· Připravte materiál, nástroje a pomůcky podle výrobního předpisu, zkontrolujte funkčnost připravených nástrojů pro srovnání obráběné plochy kovového polotovaru.

· Určete, zda předložený výrobek splňuje kvalitativní parametry podle výrobního předpisu, v případě zjištění vady proveďte návrh na její odstranění, prakticky odstraňte zjištěnou vadu na výrobku podle příslušné výrobní dokumentace.

· Proveďte vizuální kontrolu a měření předepsaných rozměrů u předložené dvoudílné sklářské formy. Postup vysvětlete.
· Předveďte vyčištění sklářské formy včetně zakonzervování, proveďte jednoduchou opravu dvoudílné sklářské formy.

· Připravte dvoudílnou kovovou formu pro výrobu.

· Proveďte vybroušení a vyleštění stop po nástrojích, dopilování a dobroušení tvarů na kalibr u nerotačních forem z drsnosti na podklad, pro vyleštění drsnosti 0,1 s vyleštěním na drsnost 0,05. Postup vysvětlete.
· Srovnejte obráběné plochy do obsahu 75 cm² s vyleštěním na drsnost 0,05. Postup vysvětlete.
· Předveďte navařování v argonu. Postup vysvětlete.
· Předveďte obsluhu a seřízení strojů a zařízení na opracování a čištění sklářských forem při srovnání obráběné plochy kovového polotovaru.

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

· prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům
· pracovní oblečení odpovídající bezpečnostním a hygienickým požadavkům si zajistí uchazeč sám
· ochranné pomůcky zajistí autorizovaná osoba
· výrobní receptury 

· výkresová dokumentace
· výrobní dokumentace, technologická a technická dokumentace
· formařská dílna, která je vybavena potřebnými frézkami, soustruhy, bruskami, sloupovou otočnou vrtačkou, horizontkou, pilou, komorovou žíhací pecí, pískovací kabinou a elektroerosivním zařízením, CNC soustruhy, CNC frézkou, měřidly, svářecím agregátem, přídavnými elektrodami
· žárupevná ocel ‒ tř. 1, soustružnické nože, frézy, brusné kotouče, řezná kapalina na chlazení.
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	45

	Praktická zkouška
	              1 215

	Orientace v normách a v technických i výtvarných podkladech pro výrobu a zpracování skla
	25

	Volba postupu práce a technologických podmínek při výrobě sklářských forem
	30

	Posuzování kvality surovin a hodnot parametrů při výrobě sklářských forem
	370

	Výroba sklářských forem
	760

	Obsluha a seřizování strojního zařízení na opracování a čištění sklářských forem u konkrétní pracovní operace
	30 

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 20 - 21 hod.
	1 260



