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Konkrétní zadání
33-001-H Truhlář - nábytkář
Zadání pro účastníky ověřování 
Výroba zadaného výrobku “Skříňka na drobnosti“ za dodržení technologických postupů, BOZP a PO, hygienických zásad s použitím vhodných pomůcek.

Technický popis

1. Název výrobku: Skříňka na drobnosti
2. Použité materiály: sokl smrkový masiv, korpus DTD- L (lamino), dno- smrková spárovka, dveře DTD- L(lamino), kování, spojovací materiál
3. Konstrukce: korpus skříňky je spojen pomocí kolíků 8x40 mm, sokl je tvořen rámem spojeným rohovým spojem na sdružený čep, sokl je připevněn na spodní stranu skříňky pomocí kolíků 6x30, dno osazené polodrážkou je vloženo do drážky 6x6 mm v korpusu skříňky, dveře (víko) je osazeno na NK závěsech, otevírá se pomocí úchytky
4. Použití výrobku: skříňka na ukládání drobných věcí

5. Vlastní popis: Jedná se o malou skříňku s lakovaným smrkovým soklem a úložným prostorem, který je tvořen korpusem z DTD- L spojeným na kolíkový spoj. Víko z DTD- L je osazeno úchytkou a naloženými NK závěsy. DTD- L je odýhována laminovanou nebo ABS hranou s lepidlem.  

Teoretická zkouška (písemná nebo ústní)

· Dle zadaného výkresu (viz příloha) vypracujte:

Technickou dokumentaci
· zvolte vhodný materiál
· zvolte vhodné nástroje, nářadí, pomůcky a měřidla
· zvolte technologický postup včetně povrchové úpravy výrobku
· vypracujte kusovník
· výkresová dokumentace - doplňte potřebné řezy a detaily 

Technickou dokumentaci (kusovník, základní výkres, technologický postup) rohového spoje - otevřený ozub dle dodaného modelu
· V průběhu zkoušky ústně zodpovíte níže uvedené otázky
· vysvětlete, jak správně ošetřovat a udržovat nábytek
· charakterizujte význam hydrotermické ochrany a úpravy dřeva
· popište způsoby strojního opracování dřeva
· popište nastavení a základní údržbu dřevoobráběcích strojů a zařízení a její význam
· popište způsoby provádění kontroly v celém procesu výroby a skladování a uveďte zásady, které je potřebné při kontrole uplatňovat
· vysvětlete způsob označování truhlářských výrobků dle platných právních předpisů
· popište způsoby balení truhlářských výrobků dle jejich charakteru a množství, způsobu expedice a dopravy
· uveďte zásady manipulace a skladování v celém procesu výroby
· vysvětlete vznik a druhy odpadů z truhlářské výroby
· uveďte způsoby třídění, skladování, zpracování, recyklace a likvidace odpadů z truhlářské výroby
· vysvětlete zaznamenávání průběhu technologického procesu v truhlářské výrobě
· charakterizujte systémy a standardy řízení jakosti a kvality
· vysvětlete, jak se zaznamenávají údaje o poruchách, opravách a běžné údržbě strojů a zařízení v truhlářské výrobě
· uveďte, které předepsané ochranné pracovní prostředky používá při své práci truhlář
· charakterizujte zásady BOZP, PO a hygieny práce využívané v nábytkářství
· zdůvodněte potřebu udržovat pořádek na pracovišti
Praktická zkouška 

Vyrobte daný výrobek „Skříňka na drobnosti“ ve stanoveném čase při dodržení zásad BOZP, PO a hygieny práce

· Opravte uvolněné rohové spoje sedacího nábytku (stolička) bez prvků čalounění

· určete postup práce, způsob provedení technologických operací pro opravy a rekonstrukce nábytku
· zvolte vhodné nástroje, nářadí, pomůcky a měřidla
· zvolte vhodný materiál a jeho množství na opravu výrobku

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál pro zkoušku PK
	Kusovník

	Název výrobku: Skříňka

	P. č.
	Název dílce
	Materiál
	Ks
	Tloušťka

(mm)
	Šířka

(mm)
	Délka

(mm)
	Plocha

(m2)
	Objem

(m3)

	1
	Bok
	DTD- L
	2
	18
	150
	364
	0,1092
	

	2
	Čelo a záda
	DTD- L
	2
	18
	150
	200
	0,06
	

	3
	Dno
	SM
	1
	12
	176
	376
	
	0,000 794

	4
	Víko
	DTD- L
	1
	18
	197
	397
	0,0782
	

	5
	Hrana s lepidlem
	
	
	22
	
	1788
	
	

	6
	NK závěs naložený
	
	2
	
	
	
	
	

	7
	Úchytka
	
	1
	
	
	
	
	

	8
	Kolíčky
	BK
	16
	8
	
	40
	
	

	
	Kolíčky
	BK
	10
	6
	
	30
	
	

	9
	Vrut
	
	8
	3,5
	
	16
	
	

	10
	Vrut
	
	1
	3,5
	
	30
	
	

	11
	Lepidlo
	PVAC
	
	
	
	
	
	

	
	Celkem
	
	
	
	
	
	0,2474
	0,000 794


Vybavení pracoviště pro zkoušku PK

· zkracovací pila

· okružní pila

· srovnávací frézka

· tloušťkovací frézka

· formátovací pila

· dlabací vrtačka

· stojanová vrtačka

· spodní frézka

· pásová bruska

· aku vrtačka

· ruční olepovačka hran

· ruční nářadí 
Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	90

	Praktická zkouška – jednotlivé klíčové úseky
	                 390

	Příprava materiálu pro výrobu
	30

	Strojní opracování materiálu
	60 

	Ruční opracování materiálu
	60

	Dokončení a kompletace
	90 

	Osazení kování, montáž
	60

	Oprava uvolněného rohového spoje sedacího nábytku (stolička) bez prvků čalounění
	90

	Dodržování BOZP, PO, hygiena práce
	kontrola průběžně

	Nakládání s nebezpečnými odpady
	kontrola průběžně

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 5 - 8 hod.
	480 


Příloha: Výkres skříňky
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 Příloha: Výkres skříňky

