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Konkrétní zadání

33-006-H Zhotovování knoflíků 
Zadání pro účastníky ověřování 
V časovém limitu 3 hodiny připravte a zhotovte čalouněné knoflíky ve třech provedeních.
· 10 ks knoflíků potažených pomocí lisu - potah useň

· 10 ks knoflíků potažených pomocí lisu – potah koženka

· 10 ks knoflíků potažených pomocí lisu – potah textil

· 5 ks knoflíků potažených (čalouněných) s výplní ručním obšitím na kolečku z čalounické lepenky nebo sedlářské kůže

· 5 ks knoflíků k přibití čalounických hřebíkem s širokou plochou hlavou upevněným probitím v sololitové nebo překližkové podložce, potažených (čalouněných) s výplní ručním obšitím 
Ústní zkouška
· Popište knoflíky na fotografii včetně způsobu jejich zhotovení
· Popište způsoby a zásady kontroly v celém procesu výroby a skladování
· Popište zásady označování výrobků podle platných právních předpisů 

· Popište způsoby balení výrobků podle charakteru a množství výrobků a způsobu expedice a přepravy 

· Popište zásady manipulace a skladování v celém procesu výroby 
· Objasněte vznik a druhy odpadů dřeva a dřevních materiálů, kypřicích materiálů, potahových, dekoračních a technických textilií, usní, syntetických náhrad usní a odpadů z výroby a zpracování pěnových polotovarů a prefabrikátů včetně jejich recyklace a likvidace 

· Definujte i jiné než přímé materiálové odpady (např. likvidace použitých nožů a nástrojů) 

Praktická zkouška
· Přečtěte nákresy a výkresy konkrétního výrobku, včetně 3D zobrazení, prokažte znalost měr v metrické soustavě
· Dodržujte právní předpisy BOZP, hygieny práce a protipožární ochrany na pracovišti

· Připravte a zkontrolujte pracoviště, pracovní pomůcky a pracovní oděv.

· Vytvořte šablony, nářezové a střihové plány výrobků podle zadaných rozměrů, výkresové dokumentace a fotografií

· Proveďte potřebné výpočty, připravte dokumentaci zakázky (stanovte si spotřebu všech materiálů, rozměřte si materiál a zakreslete předlohu, při sestavování střihového plánu respektujte vzor a směr textilie, při sestavování střihového plánu usně prohlédněte a posuďte jejich stav s vyloučením vad)
· Proveďte přejímku a kontrolu potřebného materiálu

· Vystřihněte nebo vyřízněte díly podle šablony nebo dle zakresleného střihu 

· Pomocí ručního řezacího strojku rozdělte zadaný materiál v souladu se zásadami BOZP

· Vyberte vhodné vrchní a spodní tělísko knoflíku a zvolte vhodné zavírací hlavy 

· Sestavte potahovací lis a upevněte zavírací hlavy při dodržení zásad BOZP 

· Seřiďte lis, nastavte parametry seřízení odpovídající zpracovávanému materiálu, zkontrolujte jeho funkčnost a čistotu, při dodržení zásad BOZP

· Proveďte zadané operace lisování knoflíků v souladu se zásadami BOZP 

· Zkontrolujte hotový výrobek s důrazem na správnost a přesnost zalisování knoflíkových tělísek 

· Vyberte se správnou velikost výsečníku na vysekávání nosné části knoflíku (čalounické lepenky apod.) 

· Pomocí výsečníků vysekejte zadaný materiál v souladu se zásadami BOZP 

· Vyberte podklad knoflíku určeného k přibití 

· Očistěte a zaoblete okraje nosné části ručně 

· Probijte nosnou část a upevněte kolářský hřebík 

· Zvolte odpovídající pomocný materiál na zadaný výrobek 

· Ručně dokončete čalounění knoflíku, použijte skrytý nebo jiný steh, přibíjení čalounickými hřebíčky nebo průmyslovými spojovači dle zadání a potřeby v souladu se zásadami BOZP

· Proveďte kontrolu všech hotových knoflíků
· Zaznamenejte veškeré technické údaje

· Vypočítejte potřebné údaje při respektování ergonomických zásad
· Zpracujte provozní evidenci a dokumentaci – dokumentace zakázky, evidence materiálu, spotřeby, odpadu apod.
· Roztříďte odpady vzniklé při výrobě nebo opravě zadaného výrobku a navrhněte jejich recyklaci a likvidaci 
· Uveďte pracoviště do původního stavu, dokončete dokumentaci zakázky a předejte hotové výrobky.

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Pro zajištění zkoušky je třeba mít k dispozici čalounickou dílnu vybavenou potřebnými stroji, mechanizmy a zařízením odpovídajícím charakteru této zkoušky. Účastník ověřování bude mít k dispozici potřebné materiálně technické vybavení.
Materiál
· technologické postupy, nákresy a výkresy pro výrobu lisovaných i ručně zhotovovaných knoflíků

· fotografie čalouněných knoflíků nebo čalouněných výrobků s čalouněnými knoflíky

· potahové textilie, usně, koženky

· knoflíková tělíska různých velikostí (15 ks od každé velikosti)

· čalounická lepenka různé tloušťky, brašnářská useň tlustá nejméně 3 mm (10 ks od každého druhu)

· sololitová kolečka tloušťky 3 mm různých průměrů (10 ks od každé velikosti)

· překližková kolečka tloušťky 5 mm různých průměrů (10 ks od velikosti)

· pomocné materiály např.: rouno, vata, ruční nitě různých druhů a barev, minimálně 3 typy ve třech barvách

· lepidlo, zařízení k nanášení lepidla

· kolářské hřebíky různé velikosti minimálně 3 druhy s širokou hlavou

· balicí materiál, krabice, sáčky různých velikostí

Zařízení
· Potahovací lis na knoflíky.

· Raznice na potahové látky.

· Pilka na molitan.
· Základní vybavení pracoviště pro zhotovení střihu a šablon

Nářadí a drobné pomůcky
· Krejčovská křída.

· Štětec na nanášení lepidla.

· Formuláře technologických postupů, příjemky a výdejky materiálu.

· Prostředky nutné pro zajištění bezpečnosti a hygieny práce a protipožární ochrany.
· Kleště
· měřicí, kreslicí a pro výrobu knoflíků potřebné pracovní pomůcky včetně rýsovacích potřeb
· jehly oblé s kulatým hrotem různých velikostí na ruční šití, jehly přímé pro ruční šití různých velikosti
· špendlíky čalounické, špendlíky krejčovské
· vypichovače
· čalounické kladívko
· vytahovač hřebíků a průmyslových spojovačů (kozí nožka)
· dřevěná nebo pryžová palička

· průmyslové spojovače vhodné do příslušných sponkovaček a s přiměřeným tvarem hrotu a délkou nožek vzhledem k zpracovávaným materiálům 
· potřeby na čištění hotových výrobků a k udržování čistoty na pracovišti

· ochranné pracovní prostředky dle požadavků BOZP

· střihací technika pracovní pomůcky (střihací stůl, ruční nůžky malé, ruční nůžky velké krejčovské, ruční elektrický řezací strojek s vertikálním nožem)
· nůž na ořez kůže

· šídlo

· sada výsečníků

· čalounická sponkovačka pneumatická nebo elektrická nebo akumulátorová nebo mechanická

Kontrola dodržení časového limitu
	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Ústní zkouška
	15

	Popis knoflíků na fotografii včetně způsobu jejich zhotovení
	2

	Popis způsobů a zásad kontroly v celém procesu výroby a skladování
	2

	Popis zásad označování výrobků podle platných právních předpisů
	2

	Popis způsobů balení výrobků podle charakteru a množství výrobků a způsobu expedice a přepravy
	2

	Popis zásad manipulace a skladování v celém procesu výroby
	2

	Objasnění vzniku a druhů odpadů dřeva a dřevních materiálů, kypřicích materiálů, potahových, dekoračních a technických textilií, usní, syntetických náhrad usní a odpadů z výroby a zpracování pěnových polotovarů a prefabrikátů včetně jejich recyklace a likvidace
	3

	Definice i jiných než přímých materiálových odpadů (např. likvidace použitých nožů a nástrojů)
	2

	Praktická zkouška
	165

	Přečtení nákresů a výkresů konkrétního výrobku, včetně 3D zobrazení, prokázání znalosti měr v metrické soustavě
	5

	Příprava a kontrola pracoviště, pracovních pomůcek a pracovního oděvu
	3

	Vytvoření šablony, nářezových a střihových plánů výrobků podle zadaných rozměrů, výkresové dokumentace a fotografií
	5

	Provedení potřebných výpočtů, příprava dokumentace zakázky (stanovení spotřeby všech materiálů, rozměření materiálu a zakreslení předlohy, respektování vzoru a směru textilie, posouzení stavu usně s vyloučením vad).
	7

	Provedení přejímky a kontroly potřebného materiálu
	3

	Vystřihnutí nebo vyříznutí dílů podle šablony nebo dle zakresleného střihu
	5

	Rozdělení zadaného materiálu pomocí ručního řezacího strojku v souladu se zásadami BOZP
	5

	Výběr vhodného vrchního a spodního tělíska knoflíku a volba vhodné zavírací hlavy
	3

	Sestavení potahovacího lisu a upevnění zavírací hlavy při dodržení zásad BOZP
	5

	Seřízení lisu, nastavení parametrů odpovídajících zpracovávanému materiálu, kontrola jeho funkčnost a čistoty, při dodržení zásad BOZP
	10

	Provedení zadaných operací lisování knoflíků v souladu se zásadami BOZP
	30

	Kontrola hotového výrobku s důrazem na správnost a přesnost zalisování knoflíkových tělísek
	2

	Výběr správné velikosti výsečníku na vysekávání nosné části knoflíku (čalounické lepenky apod.)
	3

	Vysekání zadaného materiálu pomocí výsečníků v souladu se zásadami BOZP
	10

	Výběr podkladu knoflíku určeného k přibití
	2

	Ruční očistění a zaoblení okrajů nosné části 
	12

	Probíjení nosné části a upevnění kolářského hřebíku
	8

	Volba odpovídajícího pomocného materiálu na zadaný výrobek
	2

	Ruční dokončení čalounění knoflíků, použitím skrytého nebo jiného stehu, přibíjení čalounickými hřebíčky nebo průmyslovými spojovači dle zadání a potřeby v souladu se zásadami BOZP
	10

	Provedení kontroly všech hotových knoflíků
	5

	Zaznamenání veškerých technických údajů
	5

	Vypočet potřebných údajů při respektování ergonomických zásad
	5

	Zpracování provozní evidence a dokumentace – dokumentace zakázky, evidence materiálu, spotřeby, odpadu apod.
	5

	Roztřídění odpadů vzniklých při výrobě nebo opravě zadaného výrobku a návrh na jejich recyklaci a likvidaci
	5

	Uvedení pracoviště do původního stavu, dokončení dokumentace zakázky a předání hotových výrobků
	10

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 2 - 3 hod.
	180 minut






