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Konkrétní zadání
33-031-M Operátor obráběcích center v nábytkářské výrobě 
Zadání pro účastníky ověřování 
Proveďte obrábění dílců pro výrobu spodní skříňky za dodržení technologických postupů, BOZP a PO, hygienických zásad s použitím vhodných pomůcek.
Praktická zkouška (s ústním vysvětlením)
· Projděte předloženou výrobní dokumentaci. Ústně popište zobrazené dílce (jaký dílec je zobrazen, pro jaký výrobek je určen, jaké úpravy dílce jsou požadovány včetně rozměrů, z jakého materiálu má být dílec vyroben).

· Vyjmenujte a ústně popište způsoby třídění a skladování odpadu v nábytkářské výrobě.

· Spusťte obráběcí centrum. Svůj postup slovně popište a zdůvodněte.

· Ověřte, zda jsou mezi nainstalovanými programy (v databázi řídící jednotky) potřebné programy k opracování dílců v předložené výrobní dokumentaci. Určete, které dílce není možné s dostupnými programy opracovat. Navrhněte další postup (zda je nutná instalace nového programu, nebo je možné některý instalovaný program upravit). Veškeré úkony slovně popište a zdůvodněte.

· Proveďte dílčí úpravu nainstalovaného programu dle výrobní dokumentace. Upravený program uložte do databáze jako nový. Slovně popište a zdůvodněte potřebné úpravy programu, postup úprav a uložení do databáze.

· Ze vzdáleného počítače (nebo přenosného média – dle zadání zkoušejícího) proveďte instalaci programu do řídící jednotky obráběcího centra. Slovně popište a zdůvodněte potřebné úpravy programu, postup úprav a uložení do databáze.

· Proveďte základní nastavení obráběcího centra mimo nastavení softwaru. Při veškerých úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.

· Dle zadání zkoušejícího proveďte nastavení ovládacího softwaru (základní funkce a požadované parametry dle výrobní dokumentace). Proveďte požadované operace. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.

· Proveďte opracování všech dílců dle výrobní dokumentace (viz bod 3.1). Pokud tak stanoví zkoušející, vyrobte pomocí řezných kotoučů obráběcího centra záda spodní skříňky nářezem sololitové desky. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony. Při práci postupujte u každého dílce následujícím postupem:

· nastavte vhodný program na opracování nábytkového dílce
· vyberte správný dílec pro opracování, zkontrolujte jeho stav a proveďte jeho upnutí do obráběcího centra
· proveďte opracování dílce
· zkontrolujte opracovaný dílec a připravte jej pro přesun na navazující pracoviště
· Proveďte úklid po provedení prací 

· Určete opotřebení jednotlivých nástrojů, vyjmenujte a popište jednotlivé vady. Charakterizujte míru opotřebení a určete, které nástroje je nutné nahradit novými. Proveďte výměnu nástrojů, které je nutné vyměnit. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony výměny.

· Dle reálných hodnot vyměněných nástrojů proveďte úpravy v nastavení softwaru obráběcího centra. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé změny nastavení (uveďte důvod pro změnu, popište jednotlivé úkony nastavení).

· Proveďte kontrolu obráběcího centra podle předepsaného plánu údržby (dostanete od zkoušejícího). Určete stav jednotlivých komponent a vnitřní čistoty stroje. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony, popište všechny zjištěné vady a uveďte, jaký mají vliv na další provoz stroje.

· Proveďte kontrolu mazacích míst obráběcího centra a doplňte mazivo podle mazacího plánu. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.

· Proveďte výměnu upínacích prvků, odsávacích hadic a dalších poškozených případně opotřebených částí. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.


Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál

· laminovaná DTD 482 × 400 × 18 mm…………………..  2 kusy
· dýhovaná DVD 564 × 100 × 18 mm…………………….   1 kus
· laminovaná DTD 564 × 378 × 18 mm…………………..  1 kus
· laminovaná DTD 564 × 400 × 18 mm…………………..
1 kus
· laminovaná DTD 564 × 378 × 18 mm…………………..   1 kus
· laminovaná DTD 400 × 600 × 18 mm…………………..
1 kus
· laminovaná DTD 500 × 400 × 18 mm…..……………..
2 kusy
· nelaminovaná DTD 500 × 400 × 18 mm………………..
1 kus
· dýhovaná DTD 360 × 279 × 18 mm...…………………..
2 kusy
· laminovaná MDF 564 × 150 × 18 mm…………………..
2 kusy
· masivní profil 70 × 18 mm, délky 139 mm…………..….1 kus
Vybavení 
· prostory a zdroj potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům
· materiál pro zadanou výrobu (MDF deska, dřevotřískové a dřevovláknité desky, překližka, laťovka, dýhovaná DTD, laminovaná DTD), viz výpis materiálu
· technické zadání výroby
· technologické vybavení pro výrobu
· CNC obráběcí centrum
· měřicí pomůcky (kalibrovaný metr minimální délky 3 m, zámečnický úhelník 1 000 mm, posuvné měřítko min. 1 000 mm)
· nářadí a nástroje pro výměnu nástrojů, nástrčkové, imbusové nebo jiné speciální klíče pro výměnu upínacích prvků, nářadí a nástroje pro provádění základní údržby stroje
· palety, vozíky nebo jiné manipulační prostředky pro třídění a manipulaci s nábytkovými dílci
· náhradní díly po běžnou údržbu (odsávací hadice, upínací prvky)
· náhradní nástroje do obráběcích center (vrtáky průměru 3 mm, 5 mm, 6 mm a 8 mm, sukovníky 15 mm a 35 mm, drážkovací, pilový kotouč příslušného průměru, obráběcí frézy příslušných tvarů a rozměrů)
· čisticí a mazací prostředky
· příjemky a výdejky materiálů, zboží a surovin, průvodky

Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Projděte si předloženou výrobní dokumentaci. Ústně popište zobrazené dílce (jaký dílec je zobrazen, pro jaký výrobek je určen, jaké úpravy dílce jsou požadovány včetně rozměrů, z jakého materiálu má být dílec vyroben).
	20

	Písemně vyjmenujte a ústně popište způsoby třídění a skladování odpadu v nábytkářské výrobě.
	10

	Spusťte obráběcí centrum. Svůj postup slovně popište a zdůvodněte.
	10

	Ověřte, zda jsou mezi nainstalovanými programy (v databázi řídící jednotky) potřebné programy k opracování dílců v předložené výrobní dokumentaci. Určete, které dílce není možné s dostupnými programy opracovat. Navrhněte další postup (zda je nutná instalace nového programu, nebo je možné některý instalovaný program upravit). Veškeré úkony slovně popište a zdůvodněte.
	10

	Proveďte dílčí úpravu nainstalovaného programu dle výrobní dokumentace. Upravený program uložte do databáze jako nový. Slovně popište a zdůvodněte potřebné úpravy programu, postup úprav a uložení do databáze.
	20

	Ze vzdáleného počítače (nebo přenosného média – dle zadání zkoušejícího) proveďte instalaci programu do řídící jednotky obráběcího centra. Slovně popište a zdůvodněte potřebné úpravy programu, postup úprav a uložení do databáze.
	15

	Proveďte základní nastavení obráběcího centra mimo nastavení softwaru. Při veškerých úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.
	20

	Dle zadání zkoušejícího proveďte nastavení ovládacího softwaru (základní funkce a požadované parametry dle výrobní dokumentace). Proveďte požadované operace. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.
	20

	Proveďte opracování všech dílců dle výrobní dokumentace. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.
	150

	Proveďte úklid po provedení prací v předchozím bodě.
	10

	Určete opotřebení jednotlivých nástrojů, vyjmenujte a popište jednotlivé vady. Charakterizujte míru opotřebení a určete, které nástroje je nutné nahradit novými. Proveďte výměnu nástrojů, které je nutné vyměnit. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony výměny.
	15

	Dle reálných hodnot vyměněných nástrojů proveďte úpravy v nastavení softwaru obráběcího centra. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé změny nastavení (uveďte důvod pro změnu, popište jednotlivé úkony nastavení).
	15

	Proveďte kontrolu obráběcího centra podle předepsaného plánu údržby (dostanete od zkoušejícího). Určete stav jednotlivých komponent a vnitřní čistoty stroje. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony, popište všechny zjištěné vady a uveďte, jaký mají vliv na další provoz stroje.
	15

	Proveďte kontrolu mazacích míst obráběcího centra a doplňte mazivo podle mazacího plánu. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.
	15

	Proveďte výměnu upínacích prvků, odsávacích hadic a dalších poškozených případně opotřebených částí zjištěných v úkolu 13. Při všech úkonech dodržujte BOZP. Slovně popište a zdůvodněte jednotlivé úkony.
	15

	Nakládáni s odpadem - třídění, skladování, zpracování, recyklace a likvidace odpadu
	průběžně

	Dodržování právních předpisů, BOZP, PO a hygieny práce na pracovišti.
	průběžně

	Doba trvání zkoušky: podle standardu  4 - 6 hod.
	360 



