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Konkrétní zadání

36-062-H Železář

Zadání pro účastníky ověřování 

Prakticky realizujte zvládnutí výrobních procesů při provádění železářských prací, zahrnující soubor prací při provádění ošetření a údržby výrobního zařízení a předvedení jeho použití, při zhotovení a uložení svařované a vázané výztuže a při montáži a ukotvení dodatečné výztuže a to vše při dodržení všech technologických zásad a pravidel BOZP a PO.

Teoretická zkouška (písemná nebo ústní)

1.1. Orientace ve stavebních výkresech a dokumentaci, čtení výkresů výztuže a tvaru železobetonových konstrukcí 
· Na základě předložené projektové dokumentace proveďte specifikaci jednotlivých druhů stavební dokumentace podle určení.

· Interpretujte druh zadaného stavebního výkresu.

· Prostudujte si předloženou projektovou dokumentaci a ústně popište typ a účel zobrazené budovy, konstrukční provedení.

· Prostudujte si předloženou technickou dokumentaci a ústně popište druh a parametry navržených železobetonových konstrukcí, jejich umístění v budově a součinnost s ostatními konstrukcemi.

· Prostudujte si předloženou technickou dokumentaci a ústně popište druh, parametry, množství, přepočet délky prutů dle počtu ohybů, tvary a uspořádání ocelové výztuže.

· Zásady BOZP a PO při realizaci železářských prací 

· Ústně vyjmenujte a popište zásady BOZP v železářských dílnách a na staveništi.

· Vyjmenujte adekvátní ochranné pomůcky pro omezení rizik. 

Praktická zkouška 

Ústní, písemná část

· Vypište předpisy a normy, které platí pro železobetonové konstrukce, ústně uveďte jejich anotaci.

· Stanovte postup správného užívání, ošetřování a údržby zadaných zařízení používaných při práci železáře.

· Před zahájením práce na zhotovení výztuže sloupů stanovte a ústně popište postup montáže, ústně vysvětlete jednotlivé pracovní úkony.

· Dle výkresové dokumentace a v souladu s předepsanými technologickými postupy stanovte postup montáže dodatečné výztuže a výztužných prvků na zadanou konstrukci (základový pás). Na zadanou konstrukci proveďte stanoveným způsobem ukotvení ztužujících prvků.

· Vysvětlete pojmy nakládání s odpady a nebezpečnými látkami z hlediska označení nebezpečná látka. Popište vliv profesní činnosti na životní prostředí a způsob manipulování, skladování a nakládání s odpady v souladu s vyhláškou 
MŽP 381/2001 Sb.

Realizační část

· Proveďte ošetření a údržbu zadaných zařízení používaných při práci železáře, při plnění úkolu můžete využít přiložené návody k obsluze. 

· Názorně předveďte použití zadaných zařízení používaných při práci železáře, veškeré kroky ústně zdůvodněte a vysvětlete.

· Dle výkresové dokumentace pomocí svařování zhotovte výztuž sloupů dle nákresu.

· Svařování použijte pro spojení všech částí alespoň v rozsahu příložek (prut číslo 1). 

· Před zahájením prací učiňte a v jejich průběhu dodržujte veškerá opatření BOZP, zejména ve vztahu ke svařování. 

· Během provádění montáže ústně vysvětlete jednotlivé pracovní úkony.

· Dle výkresové dokumentace zhotovte výztuž základových patek, pro spojování jednotlivých dílů použijte přednostně vázání.

· Na zadanou konstrukci proveďte stanoveným způsobem ukotvení ztužujících prvků.

· Připravenou výztuž uložte do bednění. 

Soupis materiálního a technického zabezpečení pro zajištění ověřování

Materiál

	Popis položky
	Měrná

jednotka
	Množství

	Betonářská výztuž Ø 6 mm
	bm
	21

	Betonářská výztuž Ø 12 mm
	bm
	25

	Betonářská výztuž Ø 16 mm
	bm
	80

	Vázací drát
	kg
	1

	Svařovací elektrody
	ks
	10

	Distanční podložky
	ks
	160

	Materiál pro dodatečné vyztužování
	-
	dle prací


Vybavení pracoviště

Pracoviště, umožňující realizaci zkoušek musí být vybavené potřebnými stroji, nářadím a pomůckami odpovídajícími požadavkům BOZP a hygienickým předpisům pro provedení železářských prací.

Strojní vybavení ve výrobně výztuže. 

· Stroje na zpracování tyčí (automatický podavač, střihací linka, měřicí a střihací stolice, automatická střihací stolice, automatické ohýbací zařízení, automatická třmínkovačka, multifunkční stroj pro střih a ohyb výztuže).

· Stroje na zpracování svitků výztuže (automatická třmínkovačka, stroj na výrobu kontinuálního třmínku, rovnačka).

· Montážní stroje výztuže.

· Stroj na výrobu armokošů do pilot.

· Stroj na výrobu a zpracování výztužných sítí (zařízení na výrobu svařovaných sítí, stroj na stříhání sítí, stroj na ohýbání sítí).

· Zvedací zařízení.

· Návody k obsluze a manuály ke všem výše uvedeným strojům a zařízením.

· Nářadí a pomůcky potřebné k provádění ošetřování a údržby strojů a zařízení.
Nářadí a nástroje na stavbě. 

· Nůžky a ohýbačky výztuže, kombinované stroje, skružovačky, včetně návodů k obsluze a manuálů,

· Armovací klička na vázání výztuže vázacím drátem, kleště, pákové nůžky na železo, nůžky na železo, měřidla.

· Nářadí a pomůcky potřebné k provádění ošetřování a údržby strojů a zařízení.

· Bednění dle rozměrů a tvaru prvku (viz zobrazení), za postačující se považuje bednění pouze základových patek.

· Dokumentace betonových konstrukcí, výkresy výztuže (armovací výkresy) technické listy a normy, týkající se produktů použitých při zkoušce.

Kontrola dodržení časového limitu

	Činnost podle zadání
	Časový limit (v min.)

	Teoretická zkouška
	30

	Praktická zkouška – jednotlivé klíčové úseky
	390 

	Praktická zkouška - ústní část
	90

	Provedení ošetření a údržby výrobního zařízení, předvedení jeho použití
	45

	Zhotovení a uložení svařované výztuže
	120 

	Zhotovení a uložení vázané výztuže.
	90 

	Montáž a ukotvení dodatečné výztuže.
	45

	Obsluha strojních zařízení, volba, používání a údržba nástrojů, nářadí a pracovních pomůcek 
	kontrola průběžně

	Dodržování zásad BOZP a PO na pracovišti 
	kontrola průběžně

	Nakládání s nebezpečnými odpady
	Kontrola průběžně

	Doba trvání zkoušky: podle standardu 5-7 hod.
	420 min.



